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DETALHE 5 - FIXAGAO NAS VIGAS escaia 125
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PERFIS DE EXTREMIDADE (16X)

\

NOTAS

- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS W A 572 GR-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36

B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ___ ASTM A-307

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm
- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura, arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois parafusos,
exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deveréo ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias, ferrugem, 6leo, graxa, umidade, restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugéo das costuras de solda, devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ATE 1/4". 1/4".

CHUMBADOR MECANICO

<

VIGA DE CONCRETO
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2 N @ 1/4"x76 mm (2X)
~ J
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N (120x100 mm)

PERFIS CENTRAIS (64X)
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VIGA DE CONCRETO

DETALHE 6 - FIXAGAO NAS VIGAS BALDRAMES escata125

85 @ 1/4"%76 mm (2X)

> 1/4"

ESPESSURA DA PECA- 1/16".

- PINTURA:

o
[sp]
o 449’
: :
g g
N
¢ |
o
CHAPA 1/8" ©
(85x100 mm)

Ambiente com agressividade alta.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas, 6leos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
cuidadosamente removidos antes da aplicagédo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra, com duas deméaos, 35
micrOmetros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros, duas demaos, na
cor a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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RELAGAO DE MATERIAL - BRISES

PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
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CHAPA LISA
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DETALHE 1 Eescaats
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DETALHE 4 escaats
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CHAPA 1/4"
100x130 mm

N120x40x1.5

\

CHUMBADOR MECANICO

@5/16x82mm (x2)
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130

RELAQAO DE MATERIAL
DUAS MARQUISES
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
N120x40x1.5 [132m | 37kgm | 488kg
CHAPA DOBRADA
ASTM A-36
UCDe 200x100x25x2.65 [ 528m | 9.0kgm | 475.2kg
PERFIL LAMINADO
ASTM A-36
CANTONEIRA 1.1/4"x1/8 235m | 150kg/m | 353 kg
CANTONEIRA 1.1/4"x1/4 17m | 286kgm | 4.9kg
TOTAL 40.2 kg
CABO
ASTM A-36
@ 114" [ 652m | 025kgm | 16.4kg
CHAPA LISA
ASTM A-36
CHAPA 1/4" [0.50m? | 49.4 kgfim* | 24.7 kg
CHUMBADOR MECANICO
SAE 1020
@5/16"x82mm | 40 UNIDADES
PARAFUSO E PORCA
SAE 1020
14" - 12" | 16 UNIDADES
PORCA E ARRUELA
ASTM A 307
@ 1/4" | 96 UNIDADES
PARAFUSO ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO
COM ARRUELA DE VEDACAO EPDM
PARAFUSO N°12 5.5x60 mm (PONTA 3) 256 UNIDADES
PARAFUSO N°12 5.5x22 mm (PONTA 1) 192 UNIDADES
TELHA METALICA TRAPEZOIDAL
REFERENCIA ARCELOR MITTAL
TELHA TRAPEZOIDAL LR 40 e=0.43mm ‘ 76 m?
PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA
2500%1200x10mm | 4 UNIDADE
TOTAL 605.3 kg

NOTAS

METALICA

impurezas.

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS W A 572 GR-50
CHUMBADORES __ SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36

B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307
- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.
- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA

Os desenhos de estrutura, arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois parafusos,
exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
As pecas deveréo ser soldadas em todo o perimetro de contato.
As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias, ferrugem, 6leo, graxa, umidade, restos de tinta e outras

Na execugéo das costuras de solda, devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacgdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECABASE  ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade alta.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas, 6leos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
cuidadosamente removidos antes da aplicagédo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra, com duas deméaos, 35
micrOmetros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros, duas demaos, na
cor a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,

SENDO

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM

CONTATO C

M A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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PLANTA BAIXA ESTRUTURA TELHADO EscaLa 1:50

CH 120x120x4.76mm

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padréo Sa 2 1/2.

Graxas, 6leos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
cuidadosamente removidos antes da aplicagéo do fundo.

micrémetros/deméao.

cor a ser definida pela arquitetura.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra, com duas demaos, 35

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros, duas demaos, na

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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CHAPAS ASTM A-36 END.: UNB — AREA 01, S/N ART
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36 ETAPA  PROJETO BASICO ESCALA |NDICADA
PERFIS LAMINADOS TV a3 o U ESTRUTURA METALICA — COBERTURA PAV. TECNICO  Cocrow
PERFIS LAMINADOS W A 572 GR-50 - .
CORTE BB EscaLA 1:50 CHUMBADORES _______ SAE 1020 PLANTA BAIXA, CORTE E DETALHAMENTO ESTRUTURAL
TELHA ALUZINC TRAPEZOIDAL BARRAS CIRCULARES ____ ASTM A-36
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I - o 8 8 3 5 - ] - CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.
caa [ 118 g & © " " © 5 g 3 E caLHa ] - FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA QUADRO DE AREAS: LOCAUZAQAO SEM ESCALA:
il g ) METALICA
Os desenhos de estrutura, arquitetura e instalagdes se completam.
1810 1760 1760 1760 1760 1850 1760 1760 1760 1760 ) LIGACOES PARAFUSADAS; ‘ '
150 As conexodes parafusadas deverao ter no minimo dois parafusos,
exceto para as conexodes ‘secundérias. .
RESUMO DE MA TER/AL Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.
- - SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
ITEM DESCRICAO QUANT UN PESO (kgf) As pegas devero ser soldadas em todo o perimetro de contato. U n B
71 | UCD 150x75x2 mm 309.66 m 1458.5 esoinine Torregom Sloe. orata umiade. restos d6 6 otreg
CHAPA BASE (X206) ESCALA 1:5 T2 UCD 150x75x2 576 2712.5 imp;rezas- d t d Ida, d tilizad
IX/OXZ mm . a execugao das costuras de solda, devera ser utilizada a .
PETALHE APOIO DAS TERGAS PILARES | L 2316 @ o 4792 st st o s oo s | [RESPONSAVEL TECNICO:
FUROS @10mm #4.76mm Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo . .
VISTA LATERAL CHUMBADOR DE EXPANSAO @5/16"x3" =, CHAPAS | CHAPA 120X120X4.76mm 3.64 m? 136.1 parcial conforme tabela abaixo: /F:EET’O;ASU%LLSEEEICQ Eﬁ:oggﬁgbo CAREBONI
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. . ENG. EDUARDO DANIEL
REF: ARCELORMITTAL = | | CHUMBADOR DE EXPANSAO ©5/16"x3" = 824 un DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.) et
T T ]2 TELHA ALUZINC TRAPEZOIDAL LR40 €=0.43 mm = 1032 m? DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
% % 20 182‘; 20 Parafuso PB 12 - 1/4" 14 x 4" = 4200 unidades DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
(T1) ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATETE ol QUADRO DE REVISAO
(T1) UCD 150x75x2 mm > 1/4 ESPESSURA DA PECA- 1/16".
(P1) (P1) - PINTURA
L 2"x3/16" Ambiente com agressividade alta.
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NOTAS
- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
E— CHAPAS ASTM A-36
~ O ' PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
i % PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS W A 572 GR-50
SOLDAR CHAPA #1/8" A CHUMBADORES SAE 1020
BQIT:QCFJECDI—@“PAEEIQIII(L) 7080 DETALHE 1 - LIGACAO PILARETE (x16) ESCALA 1:25 BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
586 586 586 586 586 586 586 586 586 586 586 58 1 } VISTA FRONTAL el hsA
1130x50x2.65 D . 1 . . . . . . . : . q" N130x50x2.65 | C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307
: |
[V130x50x2.65(x2 i - UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm
897 [
[ VIGA FECHAMENTO o
\ = - CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.
i PLATIBANDA _
| RELACAO DE MATERIAL - FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
; COBERTURA POLICARBONATO METALICA
897 2650 ! 130x50x2.65 PERFIL TUBULAR Os desenhos de estrutura, arquitetura e instalagbes se completam.
1 XX ASTM A-36 - LIGACOES PARAFUSADAS;
| | 0 N 130x50x2.65 \ 220m \ 7.29 kg/m \ 1603.8 kg
} e~ As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois parafusos,
897 3 i o 3 7 c:gm A",O‘S; excgtofpara zs conexoes .?ecun:élrias. seterminad
T ) N130x50%2.65 | FURO NO PERFIL @1° s furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.
1130x50x2.65 H/l [N130x50x2,65 - | D #1/g" [0.03m | 247kgm | 0.8kg
| R - SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
§ § ! CHUMBADOR|MECANICO CHUMB‘;&%‘?&ECAN'CO As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.
897|157 0 o | 23/8"x89mm As superficies a serem soldadas devero estar limpas e livres de
2 g g } @3/8"x89mm ‘ 16 UNIDADES escorias, ferrugem, 6leo, graxa, umidade, restos de tinta e outras
P % Py [ impurezas.
|3 S ;
2 % 2 i PARAFUSO ATARRAXANTE 'NOXIDQ‘VEL SEXTAVADO Na execugao das costuras de solda, devera ser utilizada a
897 8 8 8 | COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacdes das pegas
% > 3 % 1 PARAFUSO N°12 5.5x22 mm (PONTA 1) ‘ 400 UNIDADES conectadas e as tfe nsoes res',d uals. A =
} Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
9018 3587 ‘ VISTA LATERAL arcial conforme tabela abaixo:
A | TOTAL 1604.6 kg p :
|
897 i=5% . 1 .
POLICARBOBNATO LISO e=8mm TRANSLUCIDO (VER DET.) | ESPESSURA DAPEGABASE ~ ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
|| 1l 1l I I I I 1l 1 3 S T 1 T | I I DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
‘ % .
= DP7 1 é DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
897 / I | /\ 130x00x2.65 . DE 1/2" ATE 3/4" 114" (6
[1130x50x2.65 ‘ .
i i : _
\N130x50%2.65 | o .
DET.1 | ] 9 Il ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
897 [
| .
‘ . ATE 1/4".
} CHUMBADOR MECANICO - 1
] | @3/8"x89mm o == = }[i“ B <] i > 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
| — —\FURO NO PERFIL &1"
897 2650 | I | i I I I - PINTURA:
! Ambiente com agressividade alta.
L 1 VIGA FECHAMENTO AREA DE INTERVENGAO - COBERTURA POLICARBONATO PAV. TECNICO soucson Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
| PLATIBANDA branco conforme padrdo Sa 2 1/2.
i Graxas, 0Oleos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
/130x50%2.65 897 130x50x2.65 ! cuidadosamente removidos antes da aplicagédo do fundo.
LT SUXOUX2.09 N130X50X2.65 XOUKe. ; Fundo apropriado nas soldas feitas na obra, com duas demaos, 35
/\q : : F{; ! micrémetros/deméo.
ggﬁg?@gﬂﬁ&éﬁ%g L ANTA ESTRUTURA METALICA COBERTURA DE POLICARBONATO A ‘ Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros, duas deméaos, na
DA FACE DO PERFIL ESCALA 1150 cor a ser definida pela arquitetura.
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9018 1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O & DO
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5% 2 / - PARA FECHAMENTO _
130x50x2.65(x ) \ ‘ 3 REMOCAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
< ,1 I DA FACE DO PERFIL CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
) 200 00| &
SOLDAR CHAPA #1/8" ‘ \ ‘ % 130x50x2.65 ©
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DA FACE DO PERFIL €[ 1~ - ARy § - . 4N : ~ LY : - . DR : ~ ALY : - ., J Universidade de Brasilia — UnB
‘, [ ] T T N130x50x2.65 VER DET.1 e ° [ ] [ ] x UNIDADE OES
100 ) 200 100 L 11 100 100 100 C—BIOTECH 003—21
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DETALHE 1 Escaats
FIXAGAO UCDe NA VIGA DE CONCRETO (x32)
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DETALHE 3 escaats
F|XAQAO CANTONEIRA NO PERFIL UCDe (x22)
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RELA(}AO DE MATERIAL
COBERTURA CASA DE MAQUINAS
CHAPA DOBRADA
ASTM A-36
UCDe 200x100x25x2.65 | 774m | 90kgm | 6965kg
PERFIL LAMINADO
ASTM A-36
CANTONEIRA 1.1/4"x1/8 276m | 150kgm | 41.4kg
CANTONEIRA 1.1/4"x1/4 20m | 286kgm | 5.72kg
TOTAL 47.1 kg
CABO
ASTM A-36
@ 1/4" [ 503m [ 025kgm | 12.6kg
CHAPA LISA
ASTM A-36
CHAPA 1/4" [0.96 m? | 49.4 kgfim* | 47.5kg
CHUMBADOR MECANICO
SAE 1020
@5/16"x82mm | 64 UNIDADES
PARAFUSO E PORCA
SAE 1020
@1/4" - 172" | 22 UNIDADES
PORCA E ARRUELA
ASTM A 307
@ 1/4" | 56 UNIDADES

PARAFUSO ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO
COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM

PARAFUSO N°12 5.5x60 mm (PONTA 3) 360 UNIDADES

PARAFUSO N°12 5.5x22 mm (PONTA 1) 370 UNIDADES

TELHA METALICA TRAPEZOIDAL
REFERENCIA ARCELOR MITTAL
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NOTAS

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS W A 572 GR-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36

B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307
- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura, arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois parafusos,
exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deveréo ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias, ferrugem, 6leo, graxa, umidade, restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugao das costuras de solda, devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECABASE  ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade alta.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas, 6leos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
cuidadosamente removidos antes da aplicagédo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra, com duas deméaos, 35
micrOmetros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros, duas deméaos, na
cor a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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