4370

$ 0.00

I | I N A
11 METALICA
Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;
< ~ : As conexodes parafusadas deverao ter no minimo dois
AREA DE INTERVENCAO - TERREO semEescaa parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
075 $ -0.75 Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.
@ 3,5x35 mm ’
’ ’ 2 PARAFUSOS - SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
‘ A ‘ B AUTOBROCANTES | § é | As pecas ’d_everéo ser soldadas em tod? o) perimetro de cpntato.
POR PERFIL As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
(8 PARAFUSOS POR escorias.ferrugem.dleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
‘ ‘ CHAPA) - . impurezas.
| 10835 s RELACAO DE MATERIAL - AUDITORIO Na execucao das costuras de solda.devera ser utilizada a
‘ 1 \ W sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacgdes das pegas
‘ PERFIL TUBULAR conectadas e as tensdes residuais.
‘ \ ASTM A-36 Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragio
‘v -r 7‘7 e e V . [N 30x25x1.06 ‘561_7m 0.885 kg/m ‘ 497 kg parcial conforme tabela abaixo:
-0.60 &
c S c . 497 k
$ -0.60 TR S {;— TOTAL g
‘ ‘ PAINEL WALL ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
| | e=23mm DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
I 2400x1200x23 mm ‘ 38 UNIDADES ,
‘ ‘ b s DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
-0.45 8 {Pi CHUMBADOR DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
| o | TR1 S SAE 1020
CHUMBADOR MECANICO @1/4"x76 mm ‘ 74 UNIDADES
‘ »#E<i S PARAFUSO AUTOBROCANTE SOLOA EM CAMPO
X TAMANHO DO CORDAO
‘ ‘ SAE 1020
o -0.30 PAINEL WALL 2400x1200x23 mm g @ 3,5x35 mm ‘ 304 UNIDADES SOIIS%; ,\EEMngDO
-0.30 S {;7 g IMETRO g
| &= TR S TOTAL 497 kg SOLDA DE FILETE
‘ ‘ ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
‘ ‘ L. ATE 1/4". 1/4".
‘ $ -0.15 ‘ R § $ § > 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
‘ ‘ - PINTURA:
Ambiente com agressividade baixa.
‘ 0.00 . . . . . . . Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
$ 0.00 $ g branco conforme padrdo Sa 2 1/2.
‘ ‘ s s s s s s s s Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
] removidos antes da aplicagéo do fundo.
‘ ‘ Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméaos.35
TR? micrébmetros/demé&o.
‘ ‘ o o o o o o o 5 Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas demaos.na cor
‘ ‘ i a ser definida pela arquitetura.
‘ ‘ o PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO
~
‘ ‘ 3 1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
o o o o o o [ [ 3 O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
- PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
‘ ‘ PARAFUSO;
2 — LIMPEZA COM REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
‘ ‘ GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;
3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
‘ ‘ CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
I=; 1
| | 1
>A >B
ESTRUTURA METALICA AUDITORIO - DISPOSICAO PLACAS DRYWALL
ESTRUTURA METALICA AUDITORIO ESCALA 1:50
ESCALA 1:50
1| 30x25x1.06
VISTA AA f i il il
ESCALA 1:25 P . 015 D5 D5 D5 D5 D5 D5 D5 D5
ry oy o
’J—Sw -0.30 s
v
c 3 -0.45 D4 D4
> !L“ \ P4 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5
-0.60 3 D3 p3 D3
3 . 50 mm 3
D2 D2 3 50 mm
-0.75 P2 50 mm
| ﬂ = i i T T T N, ) ] ] o i I i 1 i o
A 1200 | 1200 | 1200 | 1200 309 L 309 567 L 567 568 L 569 570 L 570 CORTE BB | 30x25x1.06
CHUMBADOR MECANICO 4800 631 315 1133 1137 1153 ESCALA 1:25
3 1/4"x76 mm (X2)
o o o o
’ c PAINEL WALL
120x240x2.3 ’J_:% -0.15
v
-0.30 I:H
0.45
C 3 L
> % V P4 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5
P“ -0.60 P3 3.4
— mm
TR1 (4 SUPERIOR + 4 INFERIOR=8x) o _V Tsomm |2 30 mm
ESCALA 1:25 *‘7 q P1] ? 'ﬁ' ?
[\ 30x25x1.06 CHUMBADOR MECANICO CHUMBADOR MECANICO CHUMBADOR MECANICO 1200 L 1200 1200 L 1200 309 L 309 567 L 567 568 L 569 570 L 570 T
@ 1/4"x76 mm (X2)
= 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = =
b c
DIAGONAIS
§ (VER CORTE)
CHUMBADOR f
= I MECANICO _ I I I I E{fﬁ?ﬁ I I I I I I I I I CHUMBADOR MECANICO
Y 2 1/4'x76 mm @ 1/4"x76 mm (X2)
(X2)
o I !
c |8 ‘ c
A A
CLIENTE
& o Universidade de Brasilia — UnB
800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 420 CORTE CC PAINEL WALL UNIDADE OES
10835 ESCALA1:25 -0.75 120x240x2.3 UED FAV — Faculdade de Agronomia e Medicina Veteringria 001-21
-0.90 END- UnB — Brasilia, DF, 70910—900 ART
U P1 P1 P1 P1 . P1 P1 P1 P1 . P1 P1 P1 . P1 P1 P1 nP1 ETAPA  PROJETO EXECUTIVO ESCALA |NDICADA
I I | -
800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 420 W ESTRUTURA METALICA — PALCO AUDITORIO DISCIPLINA
10835 PLANTA BAIXA, CORTE E DETALHAMENTO ESTRUTURAL
CHUMBADOR MECANICO
@ 1/4"x76 mm (X2) FOLHA
CBR Engenharia | Porto Alegre
TR2 (1 SUPERIOR + 1 INFERIOR)) ”‘ C B R Rua Washington Luiz, 1118 sala 901 O /‘ O 8
ESCALA 1:25 R . . 7 fone: 51 3092.3800
[[30x25x1.06 CHUMBADOR MECANICO CHUMBADOR MECANICO CHUMBADOR MECANICO ENGENHARIA www.cbrengenharia.com.br ARQUIVO
@ 1/4"x76 mm (X2) 3 @ 1/4"x76 mm (X2) @ 1/4"x76 mm (X2) UNB-0S01 ~ESTRUTURA_METALICA_1-3_EST-R01 dvg
DIAGONAIS
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 =]
: R (VER CORTE) QUADRO DE AREAS: LOCALIZACAO SEM ESCALA:
3 ~3
™
- CHUMBADOR A
2 — MECANICO H < < < < < < [ [ f f < = %H:J/'Z!IB%)OR MXEZCAN'CO
o @ 1/4"x76 mm X76 mm (X2)
= (X2)
= 1 = 1 = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ﬁ
Yo
®
[= = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = ]
DIAGONAIS TABELA DE PERFIS PILARES TABELA DE PERFIS DIAGONAIS
VER CORTE
: | ) ELEMENTO PERFIL L (mm) N ELEMENTO PERFIL L (mm) N
CHUMBADOR 3 RSO A P1 | 30x25x1.06 74 45 D1 X X X
® -
®  ——H MECANICO g H H H H H H H H H H H H H " P2 " 30x25x1.06 233 45 D2 1 30x25x1.06 566 4 .
- @ 1/4°x76 mm @ 114776 mm (X2) RESPONSAVEL TECNICO:
(x2) P3 [ 30x25x1.06 391 45 D3 [l 30x25x1.06 653 4
g | | P4 " 30x25x1.06 550 45 D4 1 30x25x1.06 757 4 RESPONSAVEL TECNICO: ELABORAGAO:
ARQ. PAULO LOECK ENG. EDUARDO CARBONI
P5 [l 30x25x1.06 668 150 D5 [l 30x25x1.06 860 A 990 18 CREA-RS: 35.534 CREA-RS: 236.624
= = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 = ]
COORDENADOR RJ: DESENHO:
| DIAGONAIS _ ARQ. MACELO CORNETET ENG. EDUARDO DANIEL
© (VER CORTE) CAU A31311-4
CHUMBADOR Lﬂ A
E —@ MECANICO j H B B H H H B H H =] H H i %H:J/"\‘/E?g)gi IE/IXEZC)IANICO
A J 1/4"x76 mm
(X2)
(o] H
@ I
w0
= = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = 1 = | QUADRO DE REV'SAO
DIAGONAIS
o (VER CORTE)
5 !
CHUMBADOR B/DW o
8+ H MECANICO H H H H H i H ! I I I { CHUMBADOR MECANICO
= @ 1/4"x76 mm X76 mm (X2)
(X2)
I 1
B 14
i E i ROO [30,/09/2021| EMISSAO
800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 800 T 505 Rev.| Data Descrigdo Elaboragdo
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ETy
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NOTAS

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8
- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA

DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

Nome

Data

Descrigdo



AutoCAD SHX Text
1 - FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,  SENDO O DIÂMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O   DOPARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO PARAFUSO; 

AutoCAD SHX Text
2 - LIMPEZA COM REMOÇÃO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

AutoCAD SHX Text
PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECÂNICO

AutoCAD SHX Text
3 - REMOÇÃO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

AutoCAD SHX Text
SOLDA EM CAMPO

AutoCAD SHX Text
SOLDA EM TODO O PERÍMETRO

AutoCAD SHX Text
SOLDA DE FILETE

AutoCAD SHX Text
TAMANHO DO CORDÃO

AutoCAD SHX Text
ELABORAÇÃO:

AutoCAD SHX Text
Nome

AutoCAD SHX Text
Data

AutoCAD SHX Text
Descrição

AutoCAD SHX Text
DOCUMENTOS DE REFERÊNCIA:

AutoCAD SHX Text
QUADRO DE REVISÃO

AutoCAD SHX Text
Data

AutoCAD SHX Text
Rev.

AutoCAD SHX Text
Descrição

AutoCAD SHX Text
QUADRO DE REVISÃO

AutoCAD SHX Text
Elaboração

AutoCAD SHX Text
QUADRO DE ÁREAS:

AutoCAD SHX Text
LOCALIZAÇÃO SEM ESCALA: 

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO:

AutoCAD SHX Text
CLIENTE

AutoCAD SHX Text
ETAPA

AutoCAD SHX Text
TÍTULO

AutoCAD SHX Text
UNIDADE

AutoCAD SHX Text
UNB-OS01-ESTRUTURA_METÁLICA_1-3_EST-R01.dwg

AutoCAD SHX Text
FOLHA

AutoCAD SHX Text
ARQUIVO

AutoCAD SHX Text
ESCALA

AutoCAD SHX Text
ART

AutoCAD SHX Text
OES

AutoCAD SHX Text
DISCIPLINA

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO:

AutoCAD SHX Text
END.:

AutoCAD SHX Text
DESENHO:

AutoCAD SHX Text
COORDENADOR RJ:

AutoCAD SHX Text
CBR Engenharia l Porto Alegre l Porto Alegre Rua Washington Luiz, 1118 sala 901  fone: 51 3092.3800 www.cbrengenharia.com.br

AutoCAD SHX Text
Universidade de Brasília - UnB

AutoCAD SHX Text
UED FAV - Faculdade de Agronomia e Medicina Veterinária

AutoCAD SHX Text
UnB - Brasília, DF, 70910-900

AutoCAD SHX Text
PROJETO EXECUTIVO

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURAL

AutoCAD SHX Text
001-21

AutoCAD SHX Text
01/08

AutoCAD SHX Text
ARQ. PAULO LOECK

AutoCAD SHX Text
CREA-RS: 35.534

AutoCAD SHX Text
ENG. EDUARDO CARBONI

AutoCAD SHX Text
CREA-RS: 236.624

AutoCAD SHX Text
R00

AutoCAD SHX Text
 30/09/2021 

AutoCAD SHX Text
EMISSÃO INICIAL                               

AutoCAD SHX Text
ENG. EDUARDO DANIEL

AutoCAD SHX Text
ARQ. MACELO CORNETET

AutoCAD SHX Text
CAU A31311-4

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURA METÁLICA - PALCO AUDITÓRIO


7401

S
S
S

AREA DE INTERVENGCAO 1° PAV. - MARQUISES semescaa

DETALHE 1 Eescaats
FIXAGCAO UCDe NA VIGA DE CONCRETO (x24)

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O

CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

PARAFUSO;

SENDO

2 — LIMPEZA COM REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM

CONTATO COM

A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

DETALHE CANTONEIRA 1 (x32) escata 125

w
(" CHAPA 1/a" ||| UCDe 200x100x25x2.65
o 135210 mm
o
2 4| CHUMBADOR
XTI 3 MECANICO
Vs @5/16x82mm (x2)
o
=
L J
1515 70 |30 5
Te]
135

DETALHE 2 escata1:25
CANTONEITA CONTRAVENTAMENTO (x40)

—

UCDe 200x100x25x2.65

)

VER DET. CANTONEIRA 1 OU 2

vy 4 CORTE Y-Y
L 1.1/4"x1/4 —1%
. (D) A PORCA E ARRUELA @1/4i @CA T
A A 1
CHAPA 1/4" SEMI / I.l
Y4 CIRCULAR @35mm (x4)
CORTE X-X
FUROS OBLONGOS
Qé T A N 19 |5
‘ . @%«: —-
&) N N~
N4 = I
18 35 18
71
DETALHE CANTONEIRA 2 (x16) escata 125
Y < CORTE Y-Y
L 1.3/4"x1/4"
) 5 PORCA E ARRUELA @1/4, @m oo -
A A
CHAPA 1/4" SEMI I
v4 CIRCULAR @35mm (x4)
CORTE X-X
FURO OBLONGO
© 19
é - C =]
o
N
\} 18 | 18
35

RELAGAO DE MATERIAL

DUAS MARQUISES

PERFIL TUBULAR
ASTM A-36

DETALHE 3 escaats
FIXACAO CANTONEIRA NO PERFIL UCDe (x24)

UCDe 200x100x25x2.65

PARAFUSO E PORCA
a1/4"x1/2"

L 1.3/4"x1/8"

N120x40x1.5 [143m | 37kgm | 528kg
CHAPA DOBRADA
ASTM A-36
UCDe 200x100x25x2.65 [857m | 9.0kgm | 771.1kg

PERFIL LAMINADO

CORTE A-A (X2) ESCALA 1:25

PE

PE

PE: PILAR EXISTENTE
VE: VIGA EXISTENTE A 4
VE PE PE
o
S CALHA 20cm
UCDe 200x100x25x2.65
C \& C \&
’q@o o (D\ ’q@oe o (D\
e O?‘% e OP‘%
o © ©
2 |PE PE > ) PE
” 3 3
5 5
VERDEL- 1E2 UCDe 200x100x25%2.65
C \& C \&
e ° o o ° o
e O?‘% e OP‘%
© ©
o ~ ~
T X 2
” 3 3
5 5
VER DET. 3
UCDe 200x100x25x2.65
C \& C \&
e o 0 ° o
e O?‘% e OP‘%
© ‘ ©
~ @ ~ ~
0 h x X
~ < & i=5% %
5 5
PE
UCDe 200x100x25x2.65
C \& C \&
e ° o o ° o
PE PE Vg o® Vg o
© ©
o ~ ~
b X x
” 3 3
5 5
UCDe 200x100x25x2.65
C [
4@0 o (b'\\
7/qr, OPs%
©
© ~
b X
- 3
PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA i
e=10mm 5
N120x40x1.5 L 1.1/4"x1/8"
w ERDET.1,2¢e4 UCDe 200x100x25x2.65 W
L L Il l/ |Z \L L
| 600 | 600 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 508
2200 2200 2740
7140
A 4
ESTRUTURA MARQUISE (x2) escaat2s
‘ 7151
1418 1418 1418 1418 1418 250
TELH
. LR 40 €=0.43mm (VER DET.)
3 2 L 1.1/4"x1/8
@| ||L1.1/4"x1/8" L 1.1/4"x1/8 ‘J
_ N120x40x1.5 (VER DET. 4) VE —J
PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA e10mm CALHA 20cm

100

DETALHE 4 escaats
F|XACAO TUBULAR NA VIGA DE CONCRETO (x4)

15

15

15

15

|h 3 CHAPA 1/4"

/ 1100x130 mm

N120x40x1.5

N CHUMBADOR MECANICO

@5/16x82mm (x2)

60 60 5

130

ASTM A-36
CANTONEIRA 1.1/4"x1/8 286m | 150kg/m | 42.9kg
CANTONEIRA 1.1/4"x1/4 28m | 2.86kgm | 8.1kg
TOTAL 51.0 kg
CABO
ASTM A-36
@ 114" [110.4m| 025kgm | 27.6kg
CHAPA LISA
ASTM A-36
CHAPA 1/4" [0.73me | 49.4 kgfim* | 36.2kg
CHUMBADOR MECANICO
SAE 1020
@5/16"x82mm | 56 UNIDADES
PARAFUSO E PORCA
SAE 1020
a1/4" - 1/2" \ 24 UNIDADES
PORCA E ARRUELA
ASTM A 307
@ 1/4" | 80 UNIDADES

PARAFUSO ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO
COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM

PARAFUSO 12-14x3/4"

376 UNIDADES

PARAFUSO 1/4"-14x7/8"

282 UNIDADES

TELHA METALICA TRAPEZOIDAL
REFERENCIA ARCELOR MITTAL

TELHA TRAPEZOIDAL LR 40 e=0.43mm

‘ 102.5 m?

PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA

2500x1200x10mm

| 6 UNIDADES

TOTAL

938.7 kg

NOTAS

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES __ SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8
- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.dleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugéo das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de dngulo e penetragédo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECABASE  ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

SOLDA EM CAMPO
S TAMANHO DO CORDAO

. SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO 1(

SOLDA DE FILETE

ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ESPESSURA DA PECA BASE

ATE 1/4".

1/4".

> 1/4"

ESPESSURA DA PECA- 1/16".

- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.
Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente

removidos antes da aplicagdo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas dem&os.35

micrometros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas demaos.na cor

a ser definida pela arquitetura.

CLIENTE

Universidade de Brasilia — UnB
UNIDADE OES
UED FAV — Faculdade de Agronomia e Medicina Veterindria 001-21
END: UnB — Brasilia, DF, 70910—900 ART
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TITULO DISCIPLINA

ESTRUTURA METALICA — MARQUISES
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RELAGAO DE MATERIAL

ESTRUTURA METALICA 1 PARA POLICARBONADO

PERFIL LAMINADO

A 572-GR50
W 310x21 [ 59.4m | 21kgm [1247.4kg
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
K 90x50x1.5 [387.9m| 323kgim | 12529 kg
PERFIL LAMINADO
ASTM A-36

CANTONEIRA 1/2'x1/8" 50m | 055kg/m | 3.3kg
CANTONEIRA 1.3/4x3/16" 112m | 3.15kgm | 35kg
TOTAL 6.8 kg
CABO

ASTM A-36

@ 114" [ 87.8m | 0.25kg/m 22 kg
CHAPA LISA

ASTM A-36
CHAPA 1/4" 0.03m?| 49.4kgfm? | 1.50 kg
CHAPA 5/16" 117 m? | 62.8kgfim? | 73.5kg

TOTAL 75kg

CHUMBADOR MECANICO

PILAR CONCRETO
PILAR CONCRETO

’, L\

ESTRUTURA METALICA 2 - CORTE D1 - D1 escaa 150

NOTAS
- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA

METALICA
Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.
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PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,

SENDO

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
Eﬁsﬁgggg, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM

CONTATO C

M A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

SAE 1020 As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.éleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
@5/16"x82mm 120 UNIDADES impurezas.
@3/4"x114mm 12 UNIDADES Na execucdo das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacdes das pegas
PORKQT':AAAR??#ELA conectadas e as tensdes residuais.
Espessuras minimas e maximas de solda de &ngulo e penetragéo
a 1/4" ‘ 40 UNIDADES parcial conforme tabela abaixo:
TOTAL 2604.1 kg
ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
TABELA DE PERFIS PILARES DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
ELEMENTO PERFIL L (mm) N DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
PM1A PM10 11 90x50x1.50 1500 10 DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
PM11, PM12 E PM13 W 310x21 2700
PM14 A PM18 N 90x50x1.50 2700 ~|>-SOLDA _EM_CAMPO
PM19 A PM28 N 90x50x1.50 1500 10 ~JAMANHO DO CORDAQ
PM29, PM30 E PM31 - SOLDA EM TODO
9, 30 3 W 310x21 2700 0 PERIMETRO 1(
PM32 A PM36 N 90x50x1.50 2700 " SOLDA DE FILETE N

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ATE 1/4". 1/4",
> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagdo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméos.35
micrémetros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas dem&os.na cor
a ser definida pela arquitetura.
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PILAR CONCRETO

ESTRUTURA METALICA 2 - CORTE A2 - A2 escaia 150

RELAGAO DE MATERIAL
ESTRUTURA METALICA 2 PARA POLICARBONADO
PERFIL LAMINADO
A 572-GR50
W 310x21 [793m | 21kgim [ 1665.3kg
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
1] 90x50x1.5 [482.7m| 323kgim [ 1559.1 kg
PERFIL LAMINADO
ASTM A-36
CANTONEIRA 1/2'x1/8" 13m | 055kgm | 7.2kg
CANTONEIRA 1.3/4x3/16" 224m | 3.45kg/m | 7.1kg
TOTAL 143 kg
CABO
ASTM A-36
@ 114" [1829m| 025kgm | 457kg
CHAPA LISA
ASTM A-36
CHAPA 1/4" 0.07 m?| 49.4kgfim? | 3.5kg
CHAPA 5/16" 113m? | 62.8kgfim* | 71kg
TOTAL 74.5kg
CHUMBADOR MECANICO
SAE 1020
@5/16"x82mm 80 UNIDADES
@3/4"x114mm 16 UNIDADES
PORCA E ARRUELA
ASTM A 307
@ 114" | 80 UNIDADES
TOTAL 3358.9 kg
TABELA DE PERFIS PILARES
ELEMENTO|  PERFIL L(mm)| N
PM1APM10 | K 90x50x1.50 2700 10
PM11APM14| W 310x21 2700 4
PM15 A PM24| [ 90x50x1.50 2700 10
PM25 A PM28| W 310x21 2700 4
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ESTRUTURA METALICA 2 PARA POLICARBONADO escata 1:50

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O @ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

NOTAS
- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PEGCAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deveréo estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.éleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execucao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de &ngulo e penetragéo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE

ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (Bmm.)

SOLDA EM CAMPO
| _TAMANHO DO CORDAO

- SOLDA EM TODO
O PERIMETRO 1(

SOLDA DE FILETE

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4",
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i NOTAS
716 716 716 716 716 716 716 716 716 716 77 716 716 716 716 716 716 716 716 716 716 NOTAS
. . ) - ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS: 1- DIMENSOES, ELEVACOES E MEDIDAS EM CENTIMETROS( CONCRETO),
. o
3 5% ! 5% A. ACOS: (ACO) BITOLAS EM MM.
1 m u\ L\ /“ I " L T n . CHAPAS ASTM A-36 2- CONCRETO ESTRUTURAL:
ESTRUTURA 1 ESTRUTURA 2 : DET 3 T T ’ 1 : ! ! ; 7 T DT TRAVAMENTO PERFISDOBRADOS ____ ASTM A-36 RESISTENCIA = fck = 25 MPa SLUMP > 150 mm
PELS 3 N i 1/2x1/8" “ PERFIS LAMINADOS ASTM A-36 FATOR AGUA-CIMENTO MAXIMO EM MASSA = a/c < 0,60
" VM3 - W 310x21 DET.5E®6 VM3 - w 310x21 C N - N . ’
, , , ~ ~ | ‘ 12118 [ 90x50x1.5 : 60 o PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50 DIAMETRO MAXIMO DO AGREGADO = 19mm (BRITA N°1).
DET.5EG 97/ ?&O CHUMBADORES SAE 1020
= & C = BARRAS CIRCULARES ASTM A-36 3- ACO DA ARMADURA:
ol I & o | B. ELETRODOS E70-XX @ > 6,3mm = CA-50; fyk = 500 MPa.
S = VIGA PLATIBANDA C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8 @ <5,0mm = CA-60; fyk = 600 MPa.
N j— I I T T —
o o 4- COBRIMENTO DAS ARMADURAS:
S z VIGA PLATIBANDA s| 8 T T A TN T T T | A '
Q z | Bl viea PLATIBANDA oz { a | | | | | | | | | | - UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm SOCULO = 2,0cm.
I i ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ E 5- AS FORMAS DEVEM ESTAR TOTALMENTE LIMPAS E SATURADAS COM
L L - CONFERIR MEDIDAS NA OBRA. AGUA ANTES DA CONCRETAGEM.
ALVENARIA PLATIBANDA j ‘ ‘ ‘ALVENARW PLAT_BANdA ‘ ‘ ‘ DET. TRAVAMENTO A
- ALVENARIA PLATIBANDA = T T T T T T T Y ; - , 6- PREVER CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSOES DAS PEGAS.
j | | | | | | | | | il PILARES - FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
— — L L ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ e A
DET. 2 LAJE VIGOTA PROTENDIDA METALICA . . .
b T Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
LAJE VIGOTA PROTENDIDA LAJE VIGOTA PROTENDIDA VIGA - LIGACC)ES PARAFUSADAS;
As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
r ~ , A parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
AREA DE INTERVENCAO - COBERTU RA SEM ESCALA ESTRUTU RA METAL'CA 1 E 2 - CORTE BB ESCALA 1:50 ESTRUTURA METALICA 1 E 2 CORTE CC ESCALA 1:50 Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma. CLIENTE . . .
, Universidade de Brasilia — UnB
- SiLDA ELEdTRICA (ELETI:’O(IjDO E70-X§() ) JNDADE oS
s pecgas deverdo ser soldadas em todo o perimetro de contato. . . P _
_ As superficies a serem soldadas deverdo estar limpas e livres de UED FAV — Faculdade de Agronomia e Medicina Veterindria o1 -21
DETALHE 4 (30+20=50x) PROCEDIMENTO APLICACAO SIKADUR 31 escorias.ferrugem.dleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras END: UnB — Brasilia, DF, 70910-900 ART
FIXAGAO PERFIL TUBULAR NAVIGA srcvs 24 N PARTES SOLTAS, POEIRAS, £ BEVATS ELEMENTOS R " PROJETO_EXECUTVO " INDICADA
DETALHE 3 (6+8=14x) CORTE ) » POE , Na execugao das costuras de solda.devera ser utilizada a TITULO DISCIPLINA
DTS > cuE DTG OeEECh BT 0 coneD socuini proptats s do izt o oo o pses CORTES £ DETALHES (ESTRUTURAS 1£.2) o010 ESTRUTURAL
DETALHE 2 (6+8=14x) . 3 H H
VIGA DE CONCRETO conectadas e as tensdes residuais. CORTES E DETALHES (ESTRUTURAS 1 E 2)
SOCULO 2 E CHAPA BASE PERFIL W esounro APLICADO SIKADUR 31 (1 A 2 MM/M?) POUCO ANTES DA
DETALHE 1 (30+20=50x) CORTE 5 > COBERTURA CONCRETAGEM. ( ) Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
SOCULO 1 E CHAPA BASE PERFIL TUBULAR ccca 125 i CHAPA #8 mm 100 © : © . L FOLHA
> N 0x50x15 ~ \/| 200%48 (x2) (x2) 13 13 50 13 13 LQ CASA DE MAQUINAS < 3 . parcial conforme tabela abaixo: .
" 3 cHapa femm CORTE s CHAPA#8mm || /| = OU VIGA PLATIBANDA PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM EPOXI CBR Engenharia | Porto Alegre
< il 6x100 mm > 292x48 (x2) S CHAPA #8 mm (24+32=56x) W W | N 90x50x1.5 ‘ Rua Washington Luiz, 1118 sala 901
100 [ ] ] i 135 VER ARMADURA < F = PREPARAGAO : fone: 51 3092.3800
I P NN o e 3 RS IR | soauioz Wt w S = - —— ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA ENGENHARIA www.cbrengenharia.com.br
= = *200x100 mm * ™ : : : ARQUIVO
= 25716 x 82 mm (x2) ] > 2 1. FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, COM " " .
; | o 152 3{ 1 5 “ VM - W 310x21 = © PROFUNDIDADE INDICADA EM DETALHE ESPECIFICO, COM DE 1/4” INCLUSIVE. 1/8" (3mm.) RS
N ! g VIGA DE 5 s 292 = UM DIAMETRO SUPERIOR A BARRA A SER ANCORADA; DE 1/4" ATE 1/2" 3/16" (5
- — 8 <+ A& 135x313 mm ’ . mm. . .
glg 1o LN E CONCRETO - T~ - 1| - & N o Py —— % 2. LIMPEZA COM REMOGAO DA POEIRA, NATA DE GIMENTO, - ( ) QUADRO DE AREAS: LOCALI ZAQAO SEM ESCALA:
ol _3 GBMe xgzmm 62) VER ARMADURA SOCULO | ~_ G 114 mm (2) L = CHAPA #8 mm ® D ‘ X . gl=s GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AGUA DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
TR cHAPA Hamm I ) @\ - ' CHAPA #8 mm 292x48 (x2) CHUMBADOR MECANICO . OU AR COMPRIMIDO;
Retafa il 190 CHUMBADOR MECANICO VER ARMADURA SOCULO 2l 5 3 @5/16" x 82 mm (x2) CHUMBADOR MECANICO 3. EMBUTIMENTO NA ESTRUTURA DE CONCRETO,
RIS 234" x 114 mm (x2) 400x200x100 mm 292x48 (x2) o 9) W
° - LAE _ 55| CHAPA #8mm ‘ | 400 | ‘ | )= SR | 25/16" x 82 mm (x2) DESCONSIDERANDO O REVESTIMENTO. SOLDA EM CAMPO
VER ARMADURA 0 ~
L Socuor e SHCRETD - 13818 mm 38L 10 CHAPA #8mm ANCORAGEM: TAMANHO DO CORDAO
AT mm PM - W 310x21 96x100 mm — 4. PREENCHIMENTO DO FURO COM ADESIVO ESTRUTURAL
> _ #% N LAsE 48 - N 90x50x1.5 W BI-COMPONENTE DE ALTA RESISTENCIA A BASE DE RESINA gOI;?ZA% r\EEATRTCC)) Do
- / | . i ]
oncrero b B VIGA DE CONCRETO COBERTURA avapodiicipond S ir
> LAJE uenbE ‘ ) 5. COLOCACAO DA ARMADURA DE ANCORAGEM DAS SOLDA DE FILETE
’ 'S CASA DE MAQUINAS ESTRUTURAS. NAO MEXER NAS BARRAS ATE COMPLETA
OU VIGA PLATIBANDA SECAGEM DO ADESIVO; ) ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
6. MARCA DE REFERENCIA: SIKADUR 31 OU EQUIV. TECNICO.
> ATE 1/4". 1/4".
Resumo do ago da base Resumo do ago da base >1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
. - SOCULO 2 (6+8=14x) ACO | DIAM | C.TOTAL PESO DETALHE CANTONEIRA 1 ESCALA 125
WOEREE  ggeee [ A0 [ommToToTM | peso T N i S - PINTURA RESPONSAVEL TECNICO:
ESCALA 1:25 ESCALA 1:12.5 mm m g v < CORTE Y-Y . .. . .
o T |00 | 80 54 54 | Lramane e DETALHE 6 - TRAVAMENTO MESA INFERIOR W310x21 Ambiente com agressividade baba.
| 2N2080 C=33 E‘ CAB0 5.0 88 136 [ e o -, o - - - 1 3 ESCALA 1:5 DETALHE TRAVAMENTO PILARES X ESCALA1:25 Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
o ® o PESO TOTAL ; | PESO TOTAL oE) = s | S~ AMBOS LADOS (7+18=25x) 3 RESPONSAVEL TECNIGO: ELABORAGAO:
| | Volume de concreto (C-25) = 0.12 m* | ‘ (k9) Volume de concreto (C-25) = 0.112 m C 3 - « 3 3 branco conforme padrdo Sa 2 1/2. ARQ. PAULO LOECK ENG. EDUARDO CARBONI
3 < = (kg) ; Ao 3 o 8 8 Area de formas = 1.7 m? N : PORCA E ARRUELA @1/4" = 5 i i : :
T 58 CA50 26.4 ﬁrea de forrrf; —_3.? m ot s (] G = gﬁgg 45;31 Argamassa 1:3 (cim:areia) = 0.1 m® A Loiiiiss () A 1 CABO @ 1/4 f % W 310x21 ﬁ VISTA SUPERIOR Grgxas.oleos.poelra'.ferrtjgem e carepa devem ser cuidadosamente CREA—-RS: 35.534 CREA—-RS: 236.624
: c AN 0e0 ot CAG0 136 | A\rgamassa 1:3 (cim:areia) = 0.1 m : c 71050 C=58 : CHAPA 1/4" SEMI 3 3 - removidos antes da aplicagdo do fundo.
antde : _ intee P CIRCULAR @35mm (x4) Vje o o @Jil Y ( CORTE - TRAVAMENTO SUPERIOR Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas demé&os.35 COORDENADOR RJ: DESENHO:
9§ 15 9 9 36 9 = N 90x50x1.5 [190x50x1.5 - micrémetros/demao. ARQ. MACELO CORNETET ENG. EDUARDO DANIEL
Zhzenoiem (SNzes0 Cs 207 207 Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas demaos.na cor CAU AS13T1-4
= 3 ae : . .
DETALHE 5 ESCALA 15 FUROS OBLONGOS n: o @TI a ser definida pela arquitetura.
< =}
© 9 = s =
© a -
> VISTA CORTE L 19 Q 9<: PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO
f\é\lCIZ_ORaA:?%M S%CL'_J'LO 1 (30+20=50x) gsocRAI/ERoD ﬁy&?RégFBl\gl S?OCLI:':SO 2 (6+8=14x) Ss%ﬁffﬁ? @ ] ‘u_’ z‘ PORCA E
oy B 1000 oot X0 P . N °° o < o  “ARRUELA Gia" 2) 1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
: S N 90x50x1.5 -~ o N~ ~ ??> ! O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O @ DO
| ' N 90x50x1.5 I Q CHAPA 1/4" SEMI 9 N PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
4 N1 @8 C=50 VIGA EXISTENTE 4N108 C=50 i 5 5 5 18 35 18 CIRCULAR @35mm (x4) CHARA 114" SEM PARAFUSO;
v v 4 N1 298 €220 v v 4N1 g8lc=20) . : N v & 70 CIRCULAR @35mm (x2) 2 — LIMPEZA COM REMOGCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, Q UADRO DE REVI SAO
D D ! ! D D | T T 3 PORCA E GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;
APLICAGAO DE = | o APLICAGAO DE =] I AN 0
SIKADUR 31 T i ~ SIKADUR 31 : o |w 1 L 1.3/4'x3/16" ARRUELA @1/4" (x4) 3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
, : ‘ ! L g VER DET G ous | VERDET.CANTONEIRA 10U 2 \ CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
12 e : . ‘ .
DA COBERTURA — S L L'——a——b DA COBERTURA — ﬂ - i - DETALHE CANTONEIRA 2 oA — <~ CABO @ 1/ @ \ CORTE - TRAVAMENTO INFERIOR
S B S | 8 " coRTE VY UM LADO (7+10=17) |
9 12 1 L 1.3/4"x3/16"
KA EXSTENTE Eessmss==s = PERFILW  ——— PERFLW = ‘ : e W310x21 FUROS OBLONGOS (X2)
i —— —J[ "
: CHAPA 1/4" SEMI
APOS FIXAGAO, A IMPERMEABILIZAGAQ ) HAPOS FIXA(;AO,AIMPERMEABILIZACAOH x LC ) X PORCA E ARRUELA @1/4"| CABO @ 1/4" -~ @JlT]s o : CIRCULAR @35 2
DA LAJE DEVE SER REFEITA RESUMO DO AGCO DA ANCORAGEM DO SOCULO DA LAJE DEVE SER REFEITA RESUMO DO AGCO DA ANCORAGEM DO SOCULO AT ) A @ 7190x50x1.5 22 N mm (x2)
s ; X50x1. D 8 /
AGO | DIAM [ GTOTAL | PESO AGO | DA [ CTOTAL | PESO — - CCHAPA 1é4 SEMI 207 4|/ PORCAE i
N1 (CA-50) 8.0 100 40 N1 (CA-50) 8.0 28 11.2 < IRCULAR @35mm (X4) (L?‘) = ;e ARRUELA @1/ (X2) ROO BO/OQ/QOQW EMISSAO INICIAL
PESQ TOTAL Sikadur 31 iv. téc. = 2.2 k PESQ 1OTAL Sikadur 31 2.5 kg CORTE X-X - E\<:
ikadur 31 ou equiv. téc. = 2. ikadur 31 ou equiv. téc. = 2. - .~ ~
CAS0 ko) 10 | VER PROCEDIVENTO ¢ CAS0 ko) 112 | VER PROCEDIMENTO K ] FURO OBLONGO A A = 3 Rev. Data Descri cdo Elabora cdo
> <I é o o S
7 - DOCUMENTOS DE REFERENCIA:
CHAPA BASE .
N~ 0 ~
N &
18 ‘ 18 :
\k )L SOCULO 2
35 i
Nome Data Descrigdo
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Corte AA

Escala 1:100

PLATIBANDA TELHA ALUZINC TRAPEZOIDAL TELHA ALUZINC TRAPEZOIDAL PLATIBANDA
(T1) UCD 150x75x2 mm LR40 6=0.43mm (T2) UCD 150x75x2 mm LR40 6=0.43mm
S i=5% o i=59% i=5% S
0 |—5/0 (] et
~ 0 e — -~
3 e R =] =] = o Q 0 Q e 0 N > = = =} = 2 2 3
o | 2 |
1934 1984 1934 1934 1934 1255 1627 1627 1627 1627  |548] 1627 1627 1627 1627 1253 1934 1934 1934 1934 1934
Corte BB
Escala 1:100
PLATIBANDA PLATIBANDA
% (T1) UCD 150x75x2 mm (T2) UCD 150x75x2 mm (T1) UCD 150x75x2 mm (T2) UCD 150x75x2 mm (T1) UCD 150x75x2 mm (T2) UCD 150x75x2 mm (T1) UCD 150x75x2 mm %
g : | : | - 8
N 3 I
<
125 L L 3633 L 3632 L 3024 L 3024 L 3319 L 4391 L 4391 L 4391 4257 L 4257 L 4257 L 4257 L 4257 L 4257 [ 4257 3545 3760 L 3760 3761 L L 125
100 100 100 100
Estrutura telhado
Escala 1:100 > A
29805 100 100 29800 100 100 14826
0 125 3633 3633 3024 3024 3319 4391 4391 4391 4257 4257 4257 4257 4257 4257 4257 3545 3760 3760 3761 125 0
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AREA DE INTERVENCAO - COBERTURA sEMESCALA

NOTAS
- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexodes parafusadas deverdo ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.dleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execucéo das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de adngulo e penetragao
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

SOLDA EM CAMPO
TAMANHO DO CORDAO

SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO

SOLDA DE FILETE

S

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ATE 1/4". 1/4",
> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagao do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas demaos.35
micrébmetros/demé&o.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas demaos.na cor
a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM REMOCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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DETALHE F - CABOS DE CONTRAVENTAMENTO DA COBERTURA (20x)

ESCALA 1:5

UCDe 200x75x20x2.00

I

PORCA E ARRUELA @ 1/4"

[@I 2 CABO @ 1/4"

DETALHE E - FIXACAO DA TELHA DE COBERTURA

ESCALA 1:10

QUANTITATIVOS
PERFILW
ASTM A-572 GR-50
PERFIL m kg/m kg
W 250x17.9 16,51 17,90 295,53
TOTAL (kg) 295,53
PERFIL CHAPA DOBRADA
ASTM A-36
PERFIL m kg/m kg
LCD 115x55x1,5 0,88 2,00 1,76
UCDe 200x75x20x2.00 72,00 5,92 425,95
TOTAL (kg) 427,71
PERFILCANTONEIRA LAMINADO
ASTM A-36
PERFIL m kg/m kg
L1.1/4"x1.1/4"x1/8" 14,10 1,49 20,99
L 3"x3"x1/2" 2,10 13,66 28,69
TOTAL (kg) 49,68
CABO
ASTM A-36
DIAMETRO m kg/m kg
@1/4" 110 0,25 26,95
TOTAL (kg) 26,95
PARAFUSO E PORCA
A307
DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
@1/4" - 25mm 32
PARAFUSO AUTOBROCANTE
A307
DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
Parafuso atarraxante inoxidavel sextavado com arruela de 16
vedagdo EPDM - N°12 5.5x60 mm (PONTA 3)
Parafuso atarraxante inoxidavel sextavado com arruela de 80
vedagdo EPDM - N°12 5.5x22 mm (PONTA 1)
PORCA E ARRUELA
A307
DIAMETRO un.
@1/4" 52
CHUMBADOR MECANICO
SAE1020
DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
@1/2" - 114mm 8
CHAPA
ASTM A-36
ESPESSURA m? kg/m? kg
#1/4" 0,300 49,79 14,94
TOTAL (kg) 14,94
TOTAL GERAL (kg) 814,81

TELHA METALICA TR-40 e=0.43mm

FITA DE VEDAGAO: UTILIZAR NAS SOBREPOSICOES NERVURA

.

TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS

TE

/]

m

TERGA UDCe

PARAFUSO 12-14x3/4" ATARRAXANTE INOXIDAVEL

SEXTAVADO COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM
(MINIMO 3 FIXADORES POR TELHA, POR APOIO)

COSTURA: PARAFUSO 1/4"-14x7/8" ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO COM ARRUELA

DE VEDAGAO EPDM (A CADA 50 cm NO ENCONTRO ENTRE TELHAS)

NOTA:

-AS TELHAS DEVEM SER TRANSPASSADAS DE UMA NERVURA.
-OS FIXADORES NA REGIAO DE SOBREPOSIGAO DA COBERTURA
DEVEM ESTAR ALINHADOS COM A FIXAGAO NA ESTRUTURA.

SCAN ME

NOTAS

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:

CHAPAS ASTM A-36

PERFIS DOBRADOS ASTM A-36

PERFIS LAMINADOS ASTM A-36

PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50

CHUMBADORES SAE 1020

BARRAS CIRCULARES ____ ASTM A-36
B.ELETRODOS ___ ET70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escoérias.ferrugem.éleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragao
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
SOLDA EM CAMPO
S TAMANHO DO CORDAO ]
SOLDA EM TODO 5
O PERIMETRO

SOLDA DE FILETE

Metal de base

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ATE 1/4". 1/4".
> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padréo Sa 2 1/2.

Graxas.oleos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagédo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméaos.35
micrémetros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas deméaos.na cor
a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
Eﬁgﬁgggg COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

2 — LIMPEZA COM_REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

CLIENTE

Universidade de Brasilia — UnB
UNIDADE OES
UED FAV — Faculdade de Agronomia e Medicina Veteringria 001-21
END: UnB — Brasilia, DF, 70910—900 ART
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™9 ESTRUTURA METALICA — EST. COBERTURA CASA DE MAQ. “*0™™

PLANTA BAIXA, CORTE E DETALHAMENTOS

CBR Engenharia | Porto Alegre
“ c B R Rua Washington Luiz, 1118 sala 901
w fone: 51 3092.3800

ENGENHARIA www.cbrengenharia.com.br

ESTRUTURAL

FOLHA

07/08

ARQUIVO
UNB-0501-ESTRUTURA_METALICA_2-3_EST-R01.dwg

QUADRO DE AREAS:

LOCALIZAGAO SEM ESCALA:

RESPONSAVEL TECNICO:

RESPONSAVEL TECNICO:
ARQ. PAULO LOECK
CREA-RS: 35.534

ARQ. MACELO CORNETET
CAU A31311-4

COORDENADOR RJ:

ELABORAGAO:
ENG. EDUARDO CARBONI
CREA-RS: 236.624

DESENHO:
ENG. EDUARDO DANIEL

QUADRO DE REVISAO

ROO [30/09/2021| EMISSAO INICIAL

Rev. Data

Descrigdo

Elaborac¢do

DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

Nome

Data

Descrigdo



AutoCAD SHX Text
1 - FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,  SENDO O DIÂMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O   DOPARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO PARAFUSO; 

AutoCAD SHX Text
2 - LIMPEZA COM REMOÇÃO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

AutoCAD SHX Text
PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECÂNICO

AutoCAD SHX Text
3 - REMOÇÃO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

AutoCAD SHX Text
SOLDA EM CAMPO

AutoCAD SHX Text
SOLDA EM TODO O PERÍMETRO

AutoCAD SHX Text
SOLDA DE FILETE

AutoCAD SHX Text
TAMANHO DO CORDÃO

AutoCAD SHX Text
ELABORAÇÃO:

AutoCAD SHX Text
Nome

AutoCAD SHX Text
Data

AutoCAD SHX Text
Descrição

AutoCAD SHX Text
DOCUMENTOS DE REFERÊNCIA:

AutoCAD SHX Text
QUADRO DE REVISÃO

AutoCAD SHX Text
Data

AutoCAD SHX Text
Rev.

AutoCAD SHX Text
Descrição

AutoCAD SHX Text
QUADRO DE REVISÃO

AutoCAD SHX Text
Elaboração

AutoCAD SHX Text
QUADRO DE ÁREAS:

AutoCAD SHX Text
LOCALIZAÇÃO SEM ESCALA: 

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO:

AutoCAD SHX Text
CLIENTE

AutoCAD SHX Text
ETAPA

AutoCAD SHX Text
TÍTULO

AutoCAD SHX Text
UNIDADE

AutoCAD SHX Text
UNB-OS01-ESTRUTURA_METÁLICA_2-3_EST-R01.dwg

AutoCAD SHX Text
FOLHA

AutoCAD SHX Text
ARQUIVO

AutoCAD SHX Text
ESCALA

AutoCAD SHX Text
ART

AutoCAD SHX Text
OES

AutoCAD SHX Text
DISCIPLINA

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO:

AutoCAD SHX Text
END.:

AutoCAD SHX Text
DESENHO:

AutoCAD SHX Text
COORDENADOR RJ:

AutoCAD SHX Text
CBR Engenharia l Porto Alegre l Porto Alegre Rua Washington Luiz, 1118 sala 901  fone: 51 3092.3800 www.cbrengenharia.com.br

AutoCAD SHX Text
Universidade de Brasília - UnB

AutoCAD SHX Text
UED FAV - Faculdade de Agronomia e Medicina Veterinária

AutoCAD SHX Text
UnB - Brasília, DF, 70910-900

AutoCAD SHX Text
PROJETO BÁSICO

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURAL

AutoCAD SHX Text
001-21

AutoCAD SHX Text
07/08

AutoCAD SHX Text
ARQ. PAULO LOECK

AutoCAD SHX Text
CREA-RS: 35.534

AutoCAD SHX Text
ENG. EDUARDO CARBONI

AutoCAD SHX Text
CREA-RS: 236.624

AutoCAD SHX Text
R00

AutoCAD SHX Text
 30/09/2021 

AutoCAD SHX Text
EMISSÃO INICIAL                               

AutoCAD SHX Text
ENG. EDUARDO DANIEL

AutoCAD SHX Text
ARQ. MACELO CORNETET

AutoCAD SHX Text
CAU A31311-4

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURA METÁLICA - EST. COBERTURA CASA DE MÁQ.


AREA DE INTERVENGAO - BRISES
SEM ESCALA

FACHADA SUDOESTE

DETALHE 1 (FIXACAO PERFIL EM PILAR DE CONCRETO) (288x)
1:5

CHUMBADOR 1/4" x 76mm

CHAPA 1/8" (110 x 180mm)
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ESTRUTURA METALICA BRISE - FACHADA NORDESTE
ESCALA 1:100
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NOTAS
- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES ___ SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois

parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.oleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execucgao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECABASE ~ ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

SOLDA EM CAMPO
S TAMANHO DO CORDAO

SOLDA EM TODO
O PERIMETRO g

SOLDA DE FILETE

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagdo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas demaos.35
micrémetros/demé&o.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas deméos.na cor
a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM REMOGCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

QUANTITATIVO
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
PERFIL m kg/m kg
100x100x3 1021,76 5,42 9624,98
TOTAL (kg) 9624,98
CHUMBADOR MECANICO
SAE1020
DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
@1/4" - 76mm 576
TOTAL (kg) 576
CHAPA
ASTM A-36
ESPESSURA m? kg/m? kg
#1/8" 110x180 mm 5,700 24,92 142,04
TOTAL (k§) 142,04
SCAN ME
CLIENTE
Universidade de Brasilia — UnB
UNIDADE OES
UED FAV — Faculdade de Agronomia e Medicina Veteringria 001-21
END: UnB — Brasilia, DF, 70910-900 ART
ETAPA PROJETO EXECUTIVO ESCALA |NDICADA
DISCIPLINA

™9 ESTRUTURA METALICA — BRISES
VISTA E DETALHAMENTO

&4 CBR

ENGENHARIA
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