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NOTAS

‘ - ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

‘ A. ACOS:
Iy A T E—T | / ] Iy ] ) — | [ ] CHAPAS ASTM A-36
_ LA PM02)—F . I [ A7 _ L [ 4L PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
o / e - PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
Z BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
Auditoério 0.00 Ml Auditoério 0.00 B ? B. ELETRODOS E70-XX
A= 142,49 m?2 ﬂ \ Y, A= 142,49 m?2 "7’ ; Z 7 / C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8
4 .
y 8 f’ - - UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm
.3
| 2. 1 Z - CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.
L 10820 — H L il
| K | - FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA
= =t Os de_senhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
i ii - LIGACOES PARAFUSADAS;
| > > 2 PARAFUSOS . . ; As conexodes parafusadas deverao ter no minimo dois
‘ A *:] ‘ B *j AUTOBROCANTES AREA DE INTERVENGCAO - TERREO semEscaLA parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
N ‘ 10818 e POR PERFIL Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.
=1 | | =1 (8 PARAFUSOS POR ,
= L] = CHAPA) - SOLDA ELETRIC~A (ELETRODO E70-XX) ’
‘ +0,90 ‘ 0,90 As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.
ol \ L 0 1l - } 1 As superficies a serem soldadas deverzo estar limpas e livres de
| ‘ \ escorias.ferrugem.6leo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
‘ o impurezas.
‘ v 1 | — 7‘ | (7 I 77 o RELAQAO DE MATERIAL Na execucéo das costuras de solda.devera ser utilizada a
‘ c -0.75 TR1 P c ‘ 0,75 83 sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacgdes das pecas
= 5 ‘ ‘f’ ‘ - D ‘f - PERFIL TUBULAR conectadas e as tensdes residuais.
T ‘ o g ASTM A-36 Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetracéo
L 47 A . ‘ o — — N 30x25x1.06 ‘ 870m | 0.885kg/m ‘ 769.3 kg parcial conforme tabela abaixo:
‘ | ‘ ‘ 2 </ ‘ ‘ - TOTAL 769.3 kg
i ;0,60 s g | i | jr"o’m’ S PAINEL WALL ESPESSURA DA PECABASE  ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
‘ | ‘ ‘ S e=23mm DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
[oeee o © : 2400x1200x23 45 UNIDADES .
| i || | i | Xexes mm | DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
= ) 1 CHUMBADOR " - " "
| it e | | TR 2 2 | o gy PAINEL WALL 2400x1200x23 mm 3 DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
\ | -0,45 3 o _ ﬂ 0,45 = SAE 1020
| \ | \ | ‘ | ‘ ‘ | CHUMBADOR MECANICO @1/4’x76 mm | 84 UNIDADES SOLDA EM CAMPO
N A o N A o SAE 1020 . SOLDA EM TODO
T -0,30 ‘ TR1 B ﬁ 0,30 B @ 3,5x35 mm ‘ 360 UNIDADES O PERIMETRO ?
‘ ‘ L - ‘ - TOTAL 826.2 kg ~_SOLDA DE FILETE i
0,15 TR1 § ".&15 § - ATE 1/4". 1/4".
‘ ) L ‘ - ) 1 Q > 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
»
‘ - PINTURA:
J I Ambiente com agressividade baixa.
‘ ‘ > Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
‘ ‘ 10945 2 branco conforme padrdo Sa 2 1/2.
L i A Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
‘ ‘" ‘ \ removidos antes da aplicacdo do fundo.
= 0 Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméaos.35
‘ ‘ -0.00 TR2 micrémetros/demao.
{;—' N Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas dem&os.na cor
‘ ‘ S a ser definida pela arquitetura.
5 i
‘ ‘ 2 PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO
o
‘ 4 ; ‘ ) 1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
S | T — l I ] O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
‘ ‘ = PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
J PARAFUSO;
‘ ) P ‘ E== } s = 2 — LIMPEZA COM REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
/ N - T GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;
‘ PMaB) ‘ HMC:? 3 — REMOGCAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
S T CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
| | £
‘ ] \ r \\ \_" i i ’—1 \ [— ‘
|| . AN .
| ‘ | \ \ [ [ [ [ [ [ \ | | A [ [ [ [ [ [ \
ESTRUTURA METALICA AUDITORIO ESTRUTURA METALICA AUDITORIO - DISPOSICAO PLACAS DRYWALL
ESCALA 1:50 ESCALA 1:50
ESCALA 1:25
1| 30x25x1.06
VISTA AA
n n n x|
PAINEL WALL
120x240x2.3 ’L:% -0.15
5 030 \f D6 D6 D6 D6 D6 D6 D6 D6 D6
0.45 ’LV
C 3 -0
> % D5 P6 P6 P§ P6 P6 P6 P6 P6 P6 P6
-0.75 D3 ||psg 3 P4 3¢50 1] 30x25x1.06
Ly | i e - VISTA AA
ﬂ : [TP1 : : 1 : 1 : 1 : 3 i1 : I I : I : : tl ESCALA 1:25 A n o o n |
CHUMBADOR MECANICO 1050 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050 882 315 | 1093 I 1137 1153 Pl?lzr\:)ilﬁv(\)lle_.; s 018
@ 1/4"X76 mm (X2) 5250 4580 % B 1
C 3 -0.30 H
pcC ,L?% -0.45
V P6 P6 P6) P6 P6 P6 P6 P6 P6 P6
}?% *‘7'0'60 P5
3
-0.75 P3 3 P4 50 mm
50 mm
\ 3
TR1 (5 SUPERIOR + 5 INFERIOR=10x) -0.90 g 5 3 P2 20 mm fl
ESCALA 1:25 . . u u u u a
) CHUMBADOR MECANICO CHUMBADOR MECANICO CHUMBADOR MECANICO 1050 [ 1050 ) 1050 [ 1050 | 1050 882 | 315 | 1093 | 1137 | 1153
[\|30x25x1.06 CHUMBADOR MECANICO 3 @ 1/4"x76 mm (X2) @ 1/4"x76 mm (X2) @ 1/4"x76 mm (X2) 5250 4580
@ 1/4"x76 mm (X2) c
=8 = = = = = T = = = = = =
DIAGONAIS
0 (VER CORTE)
© CHUMBADOR |
3 i MECANICO 1l I E E I3 l l E E l l ! l CHUMBADOR MECANICO
=] o & 1/4"x76 mm @ 1/4"X76 mm (X2)
(X2)
C § § 1 C
A A
CLIENTE
& o Universidade de Brasilia — UnB
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S 1
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UNB-0S02-ESTRUTURA_METALGA_1-3_EST-ROT g
2
< I
3 CHUMBADOR ) QUADRO DE AREAS: LOCALIZACAO SEM ESCALA:
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9 5 1476 Lﬂ @ 1/4"X76 mm (X2)
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3 | 1
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DIAGONAIS TABELA DE PERFIS PILARES TABELA DE PERFIS DIAGONAIS
VER CORTE
© ( ) ELEMENTO PERFIL L(mm) N ELEMENTO PERFIL L (mm) N
Yo
N crumBADOR 3 I P1 " 30x25x1.06 65 45 D1 X X X
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(o] 5] - 5] 5] 5] 5] 1] 1] [ x] [ x] [ x] [x] 1] 1] CHUMBADOR MECAN|CO X X7T. o
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x2) P3 [\ 30x25x1.06 365 45 D3 [l 30x25x1.06 610 4
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8 1
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Yo
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AREA DE INTERVENGCAO 1° PAV. - MARQUISE semescaa

DETALHE 1 escaats
FIXAGAO UCDe NA VIGA DE CONCRETO (x12)
w
(" CHAPA 1/a" ||| UCDe 200x100x25x2.65
o 135210 mm
o
2 4| CHUMBADOR
XTI 3 MECANICO
= @5/16x82 2
5 x82mm (x2)
=
L J
1515 70 |30 5
Te]
135

DETALHE 2 escata1:25
CANTONEITA CONTRAVENTAMENTO (x20)

—

UCDe 200x100x25x2.65

)

VER DET. CANTONEIRA 1 OU 2

DETALHE 3 escaats
FIXACAO CANTONEIRA NO PERFIL UCDe (x12)

UCDe 200x100x25x2.65

PARAFUSO E PORCA
a1/4"x1/2"

L 1.3/4"x1/8"

CORTE A-A

ESCALA 1:25

PE

PE

A 4
VE PE PE
o
S CALHA 20cm
UCDe 200x100x25x2.65
C [y C [y
Yqn N © © Yqn 192
o x x
2 PE I R PE
5 5
VERDET.1E2
UCDe 200x100x25x2.65
C [y C 5
4@0 o (b'\\ 4@0 o (b'\\
28 OP‘% © © 28 OP‘%
o x x
& 2 S
5 5
VER DET. 3
UCDe 200x100x25x2.65
C [y C 5
4@0 o (b'\\ 4@0 o (b'\\
28 OP‘% © © 28 OP‘%
o 9 x x
: " :
5 5
i=5%
|
UCDe 200x100x25x2.65
C 5 C [y
PE 4@0 %O (D'\\ 4@08 %O (D'\\ PE
I “q o © © “q o I
0 x x
3 2 X
5 5
UCDe 200x100x25x2.65 o R
Q 7/4'1 OP‘
o x
3 N
o PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA hE
e=10mm |
N120x40x1.5 L 1.1/4"x1/8"
W ERDET.1,2e4 UCDe 200x100x25x2.65 w
L |Z L L L l/ |Z \L L
| 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 508
2380 2380 2380
7140
A 4
ESTRUTURA MARQUISE (x1) escaat2s
‘ 7151
1418 1418 1418 1418 1418 250
TELH
. LR 40 €=0.43mm (VER DET.)
3 2 L 1.1/4"x1/8
®| L 1.1/4"x1/8"
_ [120x40x1.5 (VER DET. 4) |
PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA e10mm CALHA 20cm

100

DETALHE 4 escaats
F|XAQAO TUBULAR NA VIGA DE CONCRETO (x2)

15

15

15

15

|h 3 CHAPA 1/4"

/ 1100x130 mm

N120x40x1.5

N CHUMBADOR MECANICO

@5/16x82mm (x2)

60 60 5

130

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR

MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,

SENDO

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM REMOGCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM

CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

DETALHE CANTONEIRA 1 (x16) escata 125

vy 4 CORTE Y-Y
L 1.1/4"x1/4 —1%
. (D) A PORCA E ARRUELA @1/4i @CA T
A A 1
CHAPA 1/4" SEMI / I.l
Y4 CIRCULAR @35mm (x4)
CORTE X-X
FUROS OBLONGOS
Qé TR N 19 |5
‘ . @3’ —-
&) N N~
N4 = I
18 35 18
71
DETALHE CANTONEIRA 2 (x8) escta 125
Y < CORTE Y-Y
L 1.3/4"x1/4"
) 5 PORCA E ARRUELA @1/4, @m oo -
A A
CHAPA 1/4" SEMI I
v4 CIRCULAR @35mm (x4)
CORTE X-X
FURO OBLONGO
© 19
& - C =]
o
N
\} 18 | 18
35

RELAGAO DE MATERIAL
MARQUISE

PERFIL TUBULAR
ASTM A-36

N120x40x1.5 [ 745m | 37kgm | 265kg

CHAPA DOBRADA
ASTM A-36

UCDe 200x100x25x2.65 ‘ 42.8m ‘ 9.0 kg/m ‘ 385.6 kg

PERFIL LAMINADO

ASTM A-36
CANTONEIRA 1.1/4"x1/8 135m | 1.50kg/m | 20.3kg
CANTONEIRA 1.1/4"x1/4 14m | 286kgm | 8.1kg
TOTAL 28.4 kg
CABO
ASTM A-36
@ 114" | 55m | 0.25kgm | 13.8kg
CHAPA LISA
ASTM A-36
CHAPA 1/4" | 0.37 me | 49.4kgiim* | 183 kg
CHUMBADOR MECANICO
SAE 1020
@5/16"x82mm | 28 UNIDADES
PARAFUSO E PORCA
SAE 1020
@14 - 172" | 12 UNIDADES
PORCA E ARRUELA
ASTM A 307
@ 1/4" | 40 UNIDADES

PARAFUSO ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO
COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM

PARAFUSO 12-14x3/4" 190 UNIDADES

PARAFUSO 1/4"-14x7/8" 141 UNIDADES

TELHA METALICA TRAPEZOIDAL
REFERENCIA ARCELOR MITTAL

TELHA TRAPEZOIDAL LR 40 =0.43mm ‘ 51.8 m?
PLACA CIMENTICIA HIDROFUGADA
2500x1200x10mm \ 3 UNIDADES
TOTAL 472.6 kg

DETALHE FIXAGAO DA TELHA DE COBERTURA EscatA 1:5

TELHA METALICA TR-40 =0.43mm

FITA DE VEDAGAO: UTILIZAR NAS SOBREPOSICOES NERVURA

;_\ \/_‘ %\%ANSVERSAIS E LONGITUDINAIS /_‘ L\ﬁ /__‘ X

PARAFUSO 12-14x3/4" ATARRAXANTE INOXIDAVEL

SEXTAVADO COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM

| TERGA UDCe (MINIMO 3 FIXADORES POR TELHA, POR APOIO)

COSTURA: PARAFUSO 1/4"-14x7/8" ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO COM ARRUELA

DE VEDAGAO EPDM (A CADA 50 cm NO ENCONTRO ENTRE TELHAS)

NOTA:

-AS TELHAS DEVEM SER TRANSPASSADAS DE UMA NERVURA.
-OS FIXADORES NA REGIAO DE SOBREPOSICAO DA COBERTURA
DEVEM ESTAR ALINHADOS COM A FIXAGAO NA ESTRUTURA.

NOTAS

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PEGCAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pegas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deveréo estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.éleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execucao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE

ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (Bmm.)

SOLDA EM CAMPO
TAMANHO DO CORDAO

SOLDA EM TODO f

O PERIMETRO
SOLDA DE FILETE

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagdo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméos.35
micrémetros/deméao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas demaos.na cor
a ser definida pela arquitetura.

CLIENTE
Universidade de Brasilia — UnB
UNIDADE OES
UED - Instituto de Artes 002-21
END: UnB — Brasilia, DF, 70910—900 ART
ETAPA - PROJETO EXECUTIVO ESCALA INDICADA
M9 ESTRUTURA METALICA — MARQUISES DREIPLINA

PLANTA BAIXA, CORTE E DETALHAMENTO

&4 CBR

ENGENHARIA

CBR Engenharia | Porto Alegre

Rua Washington Luiz, 1118 sala 901
fone: 51 3092.3800
www.cbrengenharia.com.br
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RELAGAO DE MATERIAL
ESTRUTURA METALICA 1 PARA POLICARBONADO

PERFIL LAMINADO

A 572-GR50
W 310x21 [ 40m [ 21kgm | 840kg
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
K 90x50x1.5 [339.3m[ 3.23kgm | 1096 kg
PERFIL LAMINADO
ASTM A-36
CANTONEIRA 1/2'x1/8" 45m | 055kgm | 25kg
CANTONEIRA 1.3/4x3/16" 112m | 3.15kg/m | 7.6kg
TOTAL 10.1 kg
CABO
ASTM A-36
21" [ 98.7m | 0.25kgm | 24.7kg
CHAPA LISA
ASTM A-36
CHAPA 1/4" 004 m?| 49.4kgfim* | 2kg
CHAPA 5/16" 0.86m? | 62.8kgfim* | 54 kg
TOTAL 56 kg

CHUMBADOR MECANICO

SAE 1020
@5/16"x82mm 88 UNIDADES
@3/4"x114mm 8 UNIDADES
PORCA E ARRUELA
ASTM A 307
@ 1/4" \ 40 UNIDADES
TOTAL 1905.8 kg
TABELA DE PERFIS PILARES
ELEMENTO PERFIL L (mm) N
PM1 E PM2 W 310x21 2700 2
PM3 APM12 | N 90x50x1.50 2700 11
PM13 E PM14| W 310x21 2700 2
PM16 A PM26| [ 90x50x1.50 2700 11

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
Eﬁgﬁgggg, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

2 — LIMPEZA COM REMOGAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

NOTAS
- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36

PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50

CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm
- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PEGCAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagdes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deveréo ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.dleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugéo das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de dngulo e penetragédo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

SOLDA EM CAMPO
“|~.TAMANHO DO CORDAO

- SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO F

SOLDA DE FILETE

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagdo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas dem&os.35
micrOmetros/dema&o.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas dem&aos.na cor
a ser definida pela arquitetura.
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RELAGAO DE MATERIAL
ESTRUTURA METALICA 2 PARA POLICARBONADO NOTAS
PERFIL LAMINADO - ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:
A 572-GR50 A. ACOS:
W 310x21 [ 100m | 21kgim | 2100 kg CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PR AR PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
K 90x50x1.5 ‘292.9 m‘ 3.23 kg/m ‘ 946.1 kg CHUMBADORES SAE 1020
PERFIL LAMINADO BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
ASTM A-36 B. ELETRODOS
C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8
CANTONEIRA 1/27x1/8" 99m 0.55 kg/m 5.44 kg
CANTONEIRA 1.3/4x3/16" 22m | 3.15kg/m 6.9 kg - UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm
TOTAL 10.2 kg
- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.
CABO
ASTM A-36 - FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
@ 1/4" [150.8m| 0.25kg/m | 37.7kg METALICA
CHAPA LISA Os de~senhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
ASTM A-36 - LIGACOES PARAFUSADAS;
CHAPA 1/4 0.08m? | 494kgfim* | 4.2kg As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois
CHAPA 5/16" 1.05m? | 62.8 kgfim? | 65.7 kg parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
TOTAL 69.9 kg Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.
CHUMBADOR MECANICO - SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
SAE 1020 As pecas deverdo ser soldadas em todo o perimetro de contato.

- As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
@5/16"x82mm 44 UNIDADES escorias.ferrugem.éleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
@3/4"x114mm 20 UNIDADES impurezas_

PORCA E ARRUELA N? execugéo qas cosFuras de.s.ol(?a.devera' ser utiIi~zada a
ASTM A 307 sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.
@ 1/4" 80 UNIDADES Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéo
TOTAL 3163.9 kg parcial conforme tabela abaixo:
ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
TABELA DE PERFIS PILARES
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
ELEMENTO PERFIL L (mm) N DE 1/4" ATE 1/2° 5"
PM1 A PM5 N 90x50x1.50 2700 5 (4" ATE 112", 3/16" (Smm.)
PM6 A PM10 W 310x21 2700 5 DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)
PM11 A PM16 N 90x50x1.50 2700 5
SOLDA EM CAMPO Solda de flets
PM17 A PM20 W 310x21 2700 5 - W J
- TAMANHO DO CORDAO IR
__SOLDA EM TODO P
A 0 PERIMETRO
PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO - O PERIMETRO
~. SOLDA DE FILETE Metalde base
1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
PARAFUSO; ATE 14" e
2 — LIMPEZA COM REMOGCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, : 4",
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR; > 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA. - PINTURA:
Ambiente com agressividade baixa.
Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrdo Sa 2 1/2.
Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagao do fundo.
Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméos.35
micrometros/demao.
Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros.duas dem&os.na cor
a ser definida pela arquitetura.
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DETALHE APOIO DAS TERCAS VISTALATERAL
72 CHAPA BASE ~
ITEM DESCRICAO QUANT UN | PESO (kgf)
(T2) UCD 150x75x2 mm TRAPEZOIDAL LR40 e=0.43 mm
REF: ARCELORMITTAL FUROS @ 10mm T1 UCD 150x75x2 mm (4.6 kg/m) 579.5 2665.7
CHUMBADOR DE EXPANSAO CHAPA
% @ 5116"3" 4,76 72 UCD 150x75x2 mm (4.6 kg/m) 1343.9 6181.9
FURO NO CONCRETO @ 10mm
PILARES | L 2"'x3/16" (3.63 kg/m) 145 m 526.4
; D> w o oS CHAPAS | CHAPA 120X120X4.76mm (38 kgf/m?) 6.03 m2 | 229.1
3 TOTAL 9603.1
, P | |8
| - o - O1s CHUMBADOR DE EXPANSAO @5/16"x3" = 1676 un
N
(T UCD 1507532 mm | 20 80 20 TELHA ALUZINC TRAPEZOIDAL LR40 e=0.43 mm = 2300 m?
e 120 Parafuso PB 12 - 1/4" 14 x 4" = 4400 unidades
L 2"x3/16" [/ [/} H
| Parafuso PB 12 - 1/4" 14 x 7/8" = 2950 unidades
CH 120x120x4.76mm ‘
‘ J”’ ¢ < A/,; 4 ’
pa) ‘ke

AREA DE INTERVENCAO - COBERTURA SseMESCALA

NOTAS
- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8
- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PEGCAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
- LIGAGOES PARAFUSADAS;

As conexodes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deveréo ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.dleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformacgdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetragéao
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE

ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

SOLDA EM CAMPO
TAMANHO DO CORDAO

. SOLDA EM TODO f

0 PERIMETRO
~.SOLDA DE FILETE

mi

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.
Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase

branco conforme padréo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente

removidos antes da aplicagéo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas demaos.35
crometros/demao.
Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas demaos.na cor

a ser definida pela arquitetura.

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,

0

SENDO
DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O @ DO

PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2
GR

3
co

— LIMPEZA COM_REMOCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
AXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

— REMOGCAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
NTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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PLANTA BAIXA COBERTURA METALICA CASA DE MAQUINAS
1:50

@ 11012

(20)

(21)

(22)

DETALHE A - FIXACAO DA TERGA NO PERFIL W (16x)

ESCALA 1:5

P

A1

UCDe 200x75x20x2.0

2x PARAFUSO @ 5/16"
25mm

LCD 115x55x3

55
25 15
[I9)
\$ $ =

115

100

CORTE A1-A1

2x PARAFUSO @ 1/4"

UCDe 200x75x20x2.0

25mm

LCD 115x55x1.5

')
—

100
w

|
W 250x17.9 W 250x17.9
DETALHE B - TRAVEMENTO MESA INFERIOR W 250x17.9 (MAO FRANCESA)
ESCALA 1:5
AMBOS LADOS (8x) CORTE B1-BA
B1 j UCDe 200x75x20x2.0

174 27 164 206 164 208 265 209 265 220 151 87
‘ 9093
@ 10 2373 2323 2373 1813 l
3 P67 V302 a: 19/60 P69
© N
© - [1
< [ 1
@ a - UCDe 200x75x20x2.00 -
O\\jgo ° \\Q\Q C=8995 mm olge — (b,\\b( )
6‘78,77 28 S S O@o FIXACAO TERCA 9
~ m ~_ x g/ S NO PERFIL W o
© =69(735 5‘1‘7‘4‘. | =18 BRI 3 ABO g1, (VER DETALHE A)
ChB UCDe 200x75x20x2.00
[ ]
C=8995 mm
I L s -
® : — J : x
£ 5 E— E[| CONTRAVENTAMENTO 9
8 "w o 2 9| | COBERTURA &
3 ct@‘am/m% X S——CAB0 gy | |/ (VER DETALHE C)
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3 .
. 1 S o “
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= og/ o * N o
3 BO M ;i <—__ CAB 3
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© R R | 1 i g &g
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&{\ Q 0 T}
so i 85— 2 cag ) )
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® > T : | € : | E o @
™ py N~
- T N s -~ ;éx x|8 o X 8 N 8
@ 5 o906 g S5 &by 5 g = ™ =
© @ - - 5%
3 N~ & R s [ C=8995 mm |6 480 gy z >
O 3 == b UCDe 200x75x20x2.00
g > [ |_| ]
Q 5 e
3 P95 V305 a: 19/60 ; P97
@ LIbAg:/:\U FPERFIL W EM ESTRUITURA DE
A 4 CONCRETO
(VER DETALHE D
CORTE A-A
1:50
UCDe 200x75x20x2.00 i=5% CUMEEIRA i=5%
C=9300 mm
TELHA LR40 (e=0.43mm)
250 . \\ \\ © ﬁ ﬁ 250
o
a N 3
a < - — — — E— — — E— — — — — — — — ;T
’ W 250x17.9 TRAVAMENTO MESA W 250x17.9
P4 ~
VIGA CONCRETO C=4155 mm (UNIAO PERFIS W) INFERIOR PERFIL W C=4155 mm VIGA CONCRETO

LIGACAO PERFIL W EM ESTRUTURA DE CONCRETO

PILAR CONCRETO

(VER DETALHE D)

(VER DETALHE B)

PILAR CONCRETO

UCDe 200x75x20x2.0 (i
o2 |
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\ 3
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N, |
\\{9’) ‘ | N~
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NG | i
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| l
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DETALHE C - CABOS DE CONTRAVENTAMENTO DA COBERTURA (28x)
ESCALA 1:5
<C1 CORTE C1-C1 DETALHE CANTONEIRA 1 (28x)
ESCALA 1:5
TERCA UCDe 200x75x20x2.00 UCDe 200x75x20x2.00 Y4 CORTE Y-Y
e CANTONEIRA 3" x 1/2" [ 3
! | [0
* PORCA E ARRUELA @ 1/4" .
é ) - ] } @ CABO @ 1/4" <~
X C 4 | C ) R
- CHAPA 1/4" SEMI
DETALHE A CIRCULAR @35mm (x4)
o = Ve
,,,,,,,, - — -
<ot = CORTE X-X FURAGAO
O
DETALHE
CANTONEIRA 1 DETALHE
CANTONEIRA 1 17
123 - © 17 K
W250x17.9 S R N 2 w@
'\\V
O(D
g
Q)
23 29 23

QUANTITATIVOS
DETALHE D - LIGACAO PERFIL W COM ESTRUTURA DE CONCRETO (4x) RERFIEW
ESCALA 15 ASTM A-572 GR-50
PERFIL m kg/m kg
s o ; W 250x17.9 16,62 17,90 297,50
T 1 TOTAL (kg) 297,50
————— CHAPA 1/4" (110x260 mm) PERFIL CHAPA DOBRADA
ASTM A-36
= W 250x17.9 PERFIL m kg/m kg
- LCD 115x55x1,5 0,88 2,00 1,76
(2x) CHUMBADOR MECANICO 1/2"x114 mm UCDe 200x 75x20x2.00 72,00 592 42595
S ¢ 7 TOTAL (kg) 427,71
} } PERFIL CANTONEIRA LAMINADO
8 | ASTM A-36
| | 3 PERFIL m kg/m kg
N \®—V L 1.1/4"x1.1/4"x1/8" 1410 149 20,99
L3"x3"x1/2" 2,10 13,66 28,69
20 70 |20 TOTAL (kg) 49,68
CABO
ASTM A-36
DIAMETRO m kg/m kg
@1/4" 110 0,25 26,95
TOTAL (kg) 26,95
PARAFUSO E PORCA
A307
DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
@1/4" - 25mm 32
PARAFUSO AUTOBROCANTE
A307
DETALHE F - CABOS DE CONTRAVENTAMENTO DA COBERTURA (20x) DIAMETRO - COMPRIMENTO un
ESCALA 1:5 Parafuso atarraxante inoxidavel sextavado com arruela de 216
vedagdo EPDM - N°12 5.5x60 mm (PONTA 3)
UCDe 200x75x20x2.00 Parafuso atarraxante inoxidavel sextavado com arruela de 20
| vedagdo EPDM - N°125.5x22 mm (PONTA 1)
PORCA E ARRUELA @ 1/4" PORCA E ARRUELA
A307
= casop s DIAMETRO un.
@1/4" 52
CHUMBADOR MECANICO
ﬂ SAE1020
\ DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
@1/2" - 114mm 8
CHAPA
ASTM A-36
ESPESSURA m? kg/m? kg
#1/4" 0,300 49,79 14,94
TOTAL (kg) 14,94
TOTAL GERAL (kg) 816,78|

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,
O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO

PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO

PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM REMOCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGCAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM

CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

DETALHE E - FIXACAO DA TELHA DE COBERTURA

ESCALA 1:10

TELHA METALICA TR-40 =0.43mm FITA DE VEDAGAO: UTILIZAR NAS SOBREPOSICOES NERVURA

L\ Y ﬁ<\§5NSVERSA|S E LONGITUDINAIS /_‘ Lﬁ f X

PARAFUSO 12-14x3/4" ATARRAXANTE INOXIDAVEL

SEXTAVADO COM ARRUELA DE VEDAGAO EPDM

(MINIMO 3 FIXADORES POR TELHA, POR APOIO)
COSTURA: PARAFUSO 1/4"-14x7/8" ATARRAXANTE INOXIDAVEL SEXTAVADO COM ARRUELA
DE VEDAGAO EPDM (A CADA 50 cm NO ENCONTRO ENTRE TELHAS)

TERGA UDCe

NOTA:

-AS TELHAS DEVEM SER TRANSPASSADAS DE UMA NERVURA.
-OS FIXADORES NA REGIAO DE SOBREPOSIGAO DA COBERTURA
DEVEM ESTAR ALINHADOS COM A FIXAGAO NA ESTRUTURA.

SENDO

NOTAS
- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:
A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8
- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm
- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagées se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.éleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execugao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pegas
conectadas e as tensodes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetracao
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECABASE ~ ESPESSURA MINIMA DA SOLDA
DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (Bmm.)

SOLDA EM CAMPO
S TAMANHO DO CORDAO

SOLDA EM TODO
O PERIMETRO g

SOLDA DE FILETE

Solda de filete

Ls

Metal de base

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA
ATE 1/4". 1/4".

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

Ambiente com agressividade baixa.

Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padréo Sa 2 1/2.

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
removidos antes da aplicagéo do fundo.

Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas dem&os.35
micrometros/demao.

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas demaos.na cor
a ser definida pela arquitetura.
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AREA DE INTERVENGAO - BRISES
SEM ESCALA

AREA 2

AREA 3

r

ESTRUTURA METALICA BRISE - AREA 1
ESCALA 1:100

AREA 1

40

100

CHUMBADOR 1/4" x 76mm

TR

5 100 5

CHAPA 1/8" (110 x 180mm)

CHUMBADOR 1/4" x 76mm

DETALHE 1 - FIXAQAO PERFIL EM PILAR DE CONCRETO (328x)
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NOTAS

- ESPECIFICAGAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
PERFIS W LAMINADOS ASTM A 572 G-50
CHUMBADORES SAE 1020
BARRAS CIRCULARES ASTM A-36
B. ELETRODOS E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METALICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA

Os desenhos de estrutura.arquitetura e instalagbes se completam.
- LIGACOES PARAFUSADAS;

As conexdes parafusadas deverao ter no minimo dois
parafusos.exceto para as conexdes secundarias.
Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)

As pecas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.

As superficies a serem soldadas deverao estar limpas e livres de
escorias.ferrugem.oleo.graxa.umidade.restos de tinta e outras
impurezas.

Na execucgao das costuras de solda.devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pegas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e penetracédo
parcial conforme tabela abaixo:

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DE 1/4" INCLUSIVE. 1/8" (3mm.)
DE 1/4" ATE 1/2". 3/16" (5mm.)
DE 1/2" ATE 3/4". 1/4" (6mm.)

SOLDA EM CAMPO
S TAMANHO DO CORDAO

SOLDA EM TODO
O PERIMETRO %*

SOLDA DE FILETE

Metal de base

ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ATE 1/4". 1/4".
>1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16".
- PINTURA:

branco conforme padrdo Sa 2 1/2.
removidos antes da aplicagdo do fundo.
micrometros/demao.

a ser definida pela arquitetura.

Ambiente com agressividade baixa.
Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase

Graxas.6leos.poeira.ferrugem e carepa devem ser cuidadosamente
Fundo apropriado nas soldas feitas na obra.com duas deméaos.35

Tinta de acabamento Esmalte/35 micrometros.duas deméos.na cor

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1

— FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
PARAFUSO;

2 — LIMPEZA COM REMOCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGCAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

QUANTITATIVO
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
PERFIL m kg/m kg
100x 100x3 1164,40 9,42  10968,65
TOTAL (kg) 10968,65
CHUMBADOR MECANICO
SAE1020
DIAMETRO - COMPRIMENTO un.
@1/4" - 76mm 656
CHAPA
ASTM A-36
ESPESSURA m? kg/m? kg
#1/8" 110x180 mm 6,500 24,92 161,98
TOTAL (kg) 161,98
CLIENTE
Universidade de Brasilia — UnB
UNIDADE OES
UED — Instituto de Artes 002-21
END-- UnB — Brasilia, DF, 70910—900 ART
ETAPA - PROJETO EXECUTIVO ESCALA INDICADA
"™ ESTRUTURA METALICA — BRISES oer

VISTA E DETALHES
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