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AutoCAD SHX Text
1 - FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,  SENDO O DIÂMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O   DOPARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO PARAFUSO; 
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2 - LIMPEZA COM REMOÇÃO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;
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PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECÂNICO
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3 - REMOÇÃO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

AutoCAD SHX Text
EPATA 1: - PRIMEIRAMENTE, DEVE-SE SOLDAR AS CHAPAS DE FECHAMENTO EXTERNAS, COM SOLDA DE FILETE 3mm, COM PRIMEIRAMENTE, DEVE-SE SOLDAR AS CHAPAS DE FECHAMENTO EXTERNAS, COM SOLDA DE FILETE 3mm, COM O COMPRIMENTO INDICADO, NOS PERFIS HORIZONTAIS E VERTICAIS DA ESTRUTURA. ETAPA 2: - PARA POSSIBILITAR A CORRETA FIXAÇÃO DAS CHAPAS INTERNAS, VISTO QUE AS CHAPAS EXTERNAS JÁ PARA POSSIBILITAR A CORRETA FIXAÇÃO DAS CHAPAS INTERNAS, VISTO QUE AS CHAPAS EXTERNAS JÁ ESTARÃO SOLDADAS E IMPEDIRÃO O ACESSO, DEVE-SE REALIZAR FUROS de  10mm NA CHAPA INTERNA NASREGIÕES EM CONTATO COM OS PERFIS DA ESTRUTURA; - A SOLDA SERÁ REALIZADA NESSES PONTOS, QUE DEVEM ESTAR LOCALIZADOS, NO MÁXIMO, A 30cm TANTO NA A SOLDA SERÁ REALIZADA NESSES PONTOS, QUE DEVEM ESTAR LOCALIZADOS, NO MÁXIMO, A 30cm TANTO NA VERTICAL, QUANTO NA HORIZONTAL, NOS LOCAIS ONDE HOUVEREM PERFIS PARA FIXAÇÃO; - POR FIM, DEVE-SE REALIZAR O ACABAMENTO COM DISCO FLAP DAS REGIÕES SOLDADAS COM OS PERFIS E POR FIM, DEVE-SE REALIZAR O ACABAMENTO COM DISCO FLAP DAS REGIÕES SOLDADAS COM OS PERFIS E NAS REGIÕES DE EMENDAS DAS CHAPAS, DE FORMA A OBTER-SE UMA SUPERÍFIE LISA E PLANA. OBS.: A. ABERTURA PARA INSTALAÇÕES HIDROSSANITÁRIAS E ELÉTRICAS: DUTOS HORIZONTAIS: MÁXIMO A 25cm DO PISOABERTURA PARA INSTALAÇÕES HIDROSSANITÁRIAS E ELÉTRICAS: DUTOS HORIZONTAIS: MÁXIMO A 25cm DO PISO
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PROCEDIMENTO SOLDA DAS CHAPAS


MODULOS COMERCIO (1 ALA SUL + 1 ALA NORTE) (X2) - VER LOCAGCAO NO PROJETO ARQUITETONICO

TRELICA EXTERNA (1 ALA SUL + 1 ALA NORTE) (X2)

TRELICA INTERNA (1 ALA SUL + 1 ALA NORTE) (X2)

TRELICA EXTERNA

DETALHE PORTA DE ENROLAR 2

ESCADA 1:10
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TRELICA N1 (x16) ESCALE1:25 o)

ESCALA 1:25
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NOTAS GERAIS - EST. METALICA

- ESPECIFICACAO DE MATERIAIS:

A. ACOS:
CHAPAS _ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS _ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS _ASTM A-36
PERFIS LAMINADOS W _A572 GR-50
CHUMBADORES _ASTM A-36
BARRAS CIRCULARES ___SAE-1020

B. ELETRODOS _E70-XX

C. PARAFUSOS E PORCAS ___ASTM A-325
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w\;\:CHAPA #1.2 SOLDADA NA FACE FRONTAL/
E NA FACE INFERIOR DAS TRELICAS

PILAR METALICO

TRELICA N3 - HORIZONTAL (x4)
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6001

completam. O fabricante devera considerar para efeito de
fornecimento, aue os detalhes de projeto tem por objetivo definir em
geral casos tipicos, métodos e tipos de conex&do, n&o incluindo
obrigatoriamente todas as pecas necessarias para a correta
montagem da estrutura.

- LIGACOES PARAFUSADAS;
As conexdes parafusadas deverdo ter no minimo dois
parafusos, exceto para as conexdes secundarias.
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266

- SOLDA ELETRICA (ELETRODO E70-XX)
As pecas deverao ser soldadas em todo o perimetro de contato.
As superficies a serem soldadas deveréo estar limpas e livres
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PERFIS AUXILIARES
PARA FIXACAO DA TRELICA
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CHAPA #1.2 SOLDADA NA
FACE FRONTAL E NA FACE
| ‘ - L ‘ _ | INFERIOR DAS TRELICAS

Na execugdo das costuras de solda, devera ser utilizada a
sequéncia apropriada a fim de minimizar as deformagdes das pecas
conectadas e as tensdes residuais.

Espessuras minimas e maximas de solda de angulo e
penetragao parcial conforme tabela ao lado:

CORTE 1 -1 (x34) escaat25 ESPESSURA DA PECABASE | ESPESSURA MINIMA DA SOLDA

DETALHE FIXAGAO 2

MODULOS COMERCIO (x34) DE 1/4" INCLUSIVE 1/8" (3mm)

ESCALA 1:2.5

DE 1/4" ATE 1/2" 3/16" (5mm)

DE 1/2" ATE 3/4" 1/4" (6mm)

T | FURO @25 mm

FACE SUPERIOR

ESPESSURA DA PECA BASE | ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA

ATE 1/4" 1/4"

> 1/4" ESPESSURA DA PECA- 1/16"

[/180x80x1.9 -
- GALVANIZACAO A FOGO E PINTURA:
= a:g%sg%o'? Ambiente com agressividade FORTE.
U B10mm-89 mm Os perfis d’evem ser gglvanlzados a fogo.
% Graxas, Oleos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
cuidadosamente removidos antes da aplicagao da tinta.
Tinta de fundo Epdxi-Zn/35 micrémetros, duas demé&os.
Tinta de acabamento Esmalte/35 micrémetros, duas demaéos,

na cor grafite.

/1 80x80x1.9

CHUMBADOR MECANICO @10mm

89 mm

t FURO @25 mm - FACE SUPERIOR

/1 80x80x1.9

PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECANICO

1 1 — FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA, SENDO

O DIAMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O ¢ DO
fffffff A PARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO
B 1] PARAFUSO:

2 — LIMPEZA COM_REMOCAO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO,
GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

3 — REMOGAO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM
CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.

- e e e e e e e e e e e e A e S S =

RELAGAO DE MATERIAL - 2 MODULOS COMERCIO
PERFIL TUBULAR
ASTM A-36
N16x16x0.85 - trelicas 460 m 0.42 kg/m 193.2 kg
| N 80x80x1.5 456m | 3.7kg/m | 1687.2 kg
S K] 50x50x1.2 200m | 184kgm | 368 kg
N 50x20x1.06 1902m| 1.14kg/m | 216.8 kg
TOTAL 2465.2 kg
L — CHAPA LISA
g ASTM A 36
U7 (e | ’
\ /£ " [ #1.2 mm - fechamento PROJ. ARQ.
#1.2 mm - contraventamento 215m?| 9.42kg/m* | 20.3 kg
I j tl-llmnlﬂ [ A \ "-_ CHUMBADOR
: o] b SAE 1020
[ H — CHUMBADOR MECANICO @3/8"x89 mm ‘ 34 UNIDADES
% [ TOTAL  2485.5 kg
\_
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PROCEDIMENTO SOLDA DAS CHAPAS

EPATA 1:
— PRIMEIRAMENTE, DEVE—SE SOLDAR AS CHAPAS DE FECHAMENTO EXTERNAS, COM SOLDA DE FILETE 3mm, COM
O COMPRIMENTO INDICADO, NOS PERFIS HORIZONTAIS E VERTICAIS DA ESTRUTURA.

ETAPA 2:

— PARA POSSIBILITAR A CORRETA FIXAGAO DAS CHAPAS INTERNAS, VISTO QUE AS CHAPAS EXTERNAS JA
ESTARAO SOLDADAS E IMPEDIRAO O ACESSO, DEVE—SE REALIZAR FUROS de #10mm NA CHAPA INTERNA NAS
REGIOES EM CONTATO COM OS PERFIS DA ESTRUTURA;

— A SOLDA SERA REALIZADA NESSES PONTOS, QUE DEVEM ESTAR LOCALIZADOS, NO MAXIMO, A 30cm TANTO NA
VERTICAL, QUANTO NA HORIZONTAL, NOS LOCAIS ONDE HOUVEREM PERFIS PARA FIXAGAOC;

— POR FIM, DEVE-SE REALIZAR O ACABAMENTO COM DISCO FLAP DAS REGIOES SOLDADAS COM OS PERFIS E
NAS REGIOES DE EMENDAS DAS CHAPAS, DE FORMA A OBTER—SE UMA SUPERIFIE LISA E PLANA.
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1 - FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,  SENDO O DIÂMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O   DOPARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO PARAFUSO; 
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2 - LIMPEZA COM REMOÇÃO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;
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3 - REMOÇÃO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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